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EUROGUSS 2024
So vielfaltig wie
der Druckguss selbst

Mit einem breiten Spektrum an Ausstellern und einem umfangreichen Fachprogramm
i S — aus Vortragen, Events, Wettbhewer-
il | . ben, und dem Druckgusstag ver-
& spricht die EUROGUSS 2024 erneut
2 =1 ein unverzichtbares Event fir die
_ Branche zu werden. Die Vorfreude ist
. bereits deutlich spirbar: Die inter-
: nationale Fachmesse flr Druckguss
vom 16.01. bis 18.01.24 ist mit deut-
= lich mehr als 620 nationalen und in-
ternationalen Austellern vollstandig
ausgebucht.

Fachbesucher finden in Nlrnberg eine
zentrale Plattform, um sich Uber die
; : neusten Entwicklungen entlang der
4 y 3 = gesamten Wertschopfungskette des
Bt BN bEroX! - RSO '/ Druckgusses auszutauschen und ge-
meinsam die Zukunft der Branche zu gestalten. Die EUROGUSS 2024 markiert zu-
dem den Start des 50. Geburtsjahres der NirnbergMesse. (NM)
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The Platform for
the Issues of the Future

On the first day, Sarna Réser will open Speakers’ Corner in Hall 9 at 9.30 with the keynote
“Tommorrow's Leaders. Challenges for the NextGen SME sector”. This will be followed by
a panel discussion among industry experts: “The future of SMEs: Are we casting the
future in Germany?!” The programme of presentations in Speakers’ Corner will begin
immediately afterwards with a high-calibre panel on the topic of sustainability. The Spea-
kers’ Corner also has plenty to offer on the other two days of the fair. The programme,

including the BME Buyers’ Day, is jam-packed
with presentations on sustainability, additive ma-
nufacturing, start-ups and design. (NM)
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EUROGUSS
Spiegel der
Druckgussbranche

Die Druckgussbranche sucht
und bendétigt den Austausch
wie nie zuvor.

Dass die EUROGUSS als
fihrende Leitmesse die ide-
ale Plattform dafir darstellt,
zeigen die mit rund 620 Aus-
stellern ausgebuchten Hallen
fur Januar 2024.

Nmbers, Germany
16.-18.1.2024

i EuROGUSS 2024

Bild: NirnbergMesse

Vom Maschinenhersteller bis
hin zum DruckgieBer und de-
ren Zulieferer versammeln
sich alle wichtigen Akteure in
Nirnberg, um Uber Entwick-
lungen in der Branche, Tech-
nologie, Wirtschaft und Poli-
tik und zu diskutieren und
drangende Fragen zu beant-
worten. Der Ticketshop fir
Besucher ist gedffnet. Chris-
topher Boss, Executive
Director der EUROGUSS, gibt
einen Einblick. (NM)
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Europdaischer
Druckgusswett-
bewerb 2024

Nach dem groBen Erfolg in
2022 fihren der Verband
Deutscher DruckgieBereien
e.V. (VDD) und die Fach-
messe EUROGUSS zum 2.
Mal den Europaischen Druck-
guss-Wettbewerb durch. Un-
terstitzt wird der Wettbe-
werb zudem vom Bundes-
verband der Deutschen Gie-
Berei-Industrie e.V. (BDG)
und dem Aluminium
Deutschland e. V. (AD) und
der Europaischen For-
schungsgemeinschaft Mag-
nesium e.V. (EFM).

Dieser Wettbewerb prasen-
tiert der Offentlichkeit und
den Kunden in besonderem
MaBe die Anwendungsviel-
falt, die Innovationskraft,
den hohen Qualitatsstand
und die Leistungsfahigkeit
des Formgebungsverfahren
Druckguss in den Materialen
Aluminium, Magnesium und
Zink. (NM)

Anzeige

EUROGUSS
in Nurnberg

HaIIeanan'
16.01. bis 18.01.24
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Die Biihne fur
die Fragen von morgen

Die |nternat|onale Fachmesse fur Druckguss macht ihrem Titel auch 2024 wieder alle

e Ehre: 60% der Aussteller sind
international und kommen aus
33 Landern, allen voran aus Eu-
ropa. Insbesondere aus Italien,
der Tirkei, Spanien, Osterreich
und der Schweiz reisen zahlrei-
che Aussteller nach Nirnberg
und demonstrieren entlang der
gesamten Wertschopfungskette
; alles, was der Druckguss zu bie-
ten hat - von kleinsten Zink-
druckgussteilen bis hin zu riesi-
gen Gussteilen aus Aluminium,
sogenannten Giga-Casting
Teilen.

»~Durch die Teilnahme eigentlich
aller namhaften DruckgieBer,
Maschinenbauer und Formen-
Bild: NiirnbergMesse, Heiko Stahl! bauer aus diesem Bereich, wird
Megacasting ein zentrales Thema auf der EUROGUSS 2024 sein", sagt Christopher
Boss, Executive Director der EUROGUSS.

,Gleichzeitig werden unsere Aussteller und die vielen Formate auf der Messe wieder
einmal eindrucksvoll beweisen, dass Druckguss noch viel mehr ist und kann."

,»Tomorrow‘s Leaders.
Herausforderungen fiir die NextGen Mittelstand“

Am 1. Messetag eréffnet Sarna Réser um 09:30 Uhr mit der Keynote , Tommorrow's
Leaders. Herausforderungen flir die NextGen Mittelstand" die

SpeakersCorner in Halle 9. AnschlieBend diskutieren im Talk

~Zukunft des Mittelstands: GieBen wir die Zukunft in

Deutschland?!™ Experten der Branche. Direkt im Anschluss

startet das Vortragsprogramm in der SpeakersCorner mit ei-

ner hochkaratig besetzten Session zum Thema Nachhaltigkeit.

Auch an den anderen beiden Messetagen hat die SpeakersCor-
ner einiges zu bieten: Das Programm ist vollgepackt mit The-
men zu Nachhaltigkeit, Additiver Fertigung, Start-ups, dem Ein-
kaufertag und Konstruktion.

Anwendungs-
vielfalt des Druckguss
live erleben

Der Europaische Druckgusswettbe-
werb stellt die Anwendungsvielfalt des
Druckgusses ins Rampenlicht. Der
Wettbewerb présentiert der Offent-
lichkeit und den Kunden die Innovati-
onskraft, den hohen Qualitatsan-
spruch und die Leistungsfahigkeit des
Formgebungsverfahrens in den Mate-
rialen Aluminium, Magnesium und
Zink.

Die besten drei Teile je Werkstoff

Bild: NiirnbergMesse, Heiko Stahl!

werden am 1. Messetag um 11:45 Uhr im Saal St. Petersburg pramiert. (NM)
Seite 6
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Talent Award
Der Start einer erfolg-

reichen Druckguss-Karriere

Jede Industrie braucht junge Talente. Das gilt auch flir den Druckguss. Beim Schlis-
selakteur der Automobilindustrie sind Innovationen und Nachhaltigkeit von entschei-
dender Bedeutung.

Bild: NiirnbergMesse

Jetzt ist die Zeit gekommen, den Nachwuchs ins Rampenlicht zu katapultieren! Der
EUROGUSS Talent Award 6ffnet die Tir flr Studienabsolventen, die den Weg in die
Druckgussindustrie einschlagen wollen. Die Absolventen konnten ihre Bewerbungen
bis zum 31.10.23 einreichen.

Der Talent Award ist ein Preis
JSiir Studenten aus der ganzen Welt

Beim EUROGUSS Talent Award werden Bachelor- und Masterarbeiten ausgezeichnet,
die sich auf eine Innovation, Verbesserung oder neue Anwendung im Druckguss und
seiner gesamten Wertschdpfungskette beziehen. Um teilzunehmen, genigt es, das
Abstract der Arbeit einzureichen. Die Arbeit soll einen Mehrwert flr die Druckgussin-
dustrie oder ihre Wertschopfungskette bieten. Es wird von einer hochkarétigen, in-
ternationalen Jury, bestehend aus Vertretern von Industrie und Forschung, bewertet
und gesichtet.

».Der Talent Award ist ein Preis fiir Studenten aus der ganzen Welt, die sich fir die
Arbeit im Druckguss und in verwandten Bereichen interessieren. Er ist auBerdem flr
die Industrie als Plattform interessant, auf der man die eigene Expertise zeigen und
natirlich auch Talente fur sich gewinnen kann®, erldutert Juryvorsitzender Franz-Jo-
sef Wéstmann, CEO der Cast Coil GmbH, seine Sicht auf den Preis.

»~Der Talent Award ist eine tolle Mdglichkeit, sich fiir seinen Karriereweg inspirieren
zu lassen. Wir brauchen junge und inspirierte Talente, die als zukiinftige Fliihrungs-
krdfte die GieBereiindustrie auf die nachste Stufe heben", erklart Jurymitglied Her-
mann Roos, Structural Process Manager beim Schweizer Anlagenhersteller Biihler,
die Grinde, warum sich die Teilnahme lohnt und sein Unternehmen einer der Sponso-
ren des Wettbewerbs ist. (NM)
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Fraunhofer:
Gieflereien im Wandel
Mit weniger
Ausschuss zu mehr
Nachhaltigkeit

Dr. Steven Oeckl, Leiter der Abtei-
lung Produktionsmonitoring am Ent-
wicklungszentrum Réntgentechnik
des Fraunhofer IIS

Bild: Fraunhofer IIS/ Paul Pulkert

Wie kann Ausschuss in Gie-
Bereien vermieden werden?
Eine Frage, mit der sich For-
scherinnen und Forscher am
Entwicklungszentrums Ront-
gentechnik des Fraunhofer
IIS schon lange beschafti-
gen. Mit dem Projekt ,Cast
Control® beweisen die For-
schenden nun aber, dass die
neuesten Entwicklungen auf
diesem Gebiet langst keine
Vision mehr sind, sondern
schon bald in zahlreichen
Produktionsprozessen einge-
setzt werden koénnten.

Im Podcast* erklart Dr. Ste-
ven Oeckl, was sein Team
bei der Entwicklung neuer
Ansdtze bei der Réntgenpri-
fung antreibt, welche Rolle
Machine Learning-Methoden
spielen und ob es lUberhaupt
sinnvoll ist, die vollstandig
ausschussfreie Produktion zu
erreichen.

*Der Podcast wurde mit freund-
licher Unterstiitzung durch Stu-
dierende der TH Niirnberg im
Rahmen einer Seminararbeit
von Luis Hertl, Johannes Miiller
und Jonas Schmidt produziert.

Anzeige

like
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Innovatives FONDAREX-System
optimiert den DruckgieBBprozess fur
E-Mobilitat und Giga-Casting

Die Automobilindustrie befindet sich inmitten eines gewaltigen Wandels, der von der E-Mobi-
litdt und den Anforderungen des Giga-Castings angetrieben wird. In diesem Umfeld

hat FONDAREX eine bahnbrechende Lésung entwickelt, die den DruckgieBprozess auf ein
neues Niveau hebt und auf die Bedlirfnisse der Zukunft ausgerichtet ist.

FONDAREX'

Bild: FONDAREX SA

Mit dem Aufstieg der E-Mobilitét steigt die Nachfrage nach qualitativ hochwertigen Druck-
gussteilen, die in Elektrofahrzeugen Verwendung finden. Gleichzeitig werden durch Mega-
/Giga Casting die Gussteile immer gréBer. Dies stellt die Hersteller vor erhebliche Herausfor-
derungen, insbesondere in Bezug auf die Qualitat der gefertigten Teile und die Vielseitigkeit
der verarbeiteten Legierungen.

Das integrierte FONDAREX-System fiir den DruckgieBprozess

FONDAREX hat eine Ldésung entwickelt, die diesen Herausforderungen begegnet: Ein inte-
griertes System, bestehend aus einem Vakuumsystem, einer Squeezeinheit und einem Jet-
Cooler. Diese Kombination wurde vor dem Hintergrund entwickelt, die Qualitat der Druck-
gussteile zu verbessern, die Kosten zu senken und das Spektrum der verarbeitbaren Legie-
rungen zu erweitern.

Das Vakuumsystem FX-VAC vermeidet effektiv Luft- und Gaseinschllsse. Die leistungsfahige
lokale Kihlung mit dem FX-JET in Kombination mit der Nachverdichtungseinheit FX-SQUEEZE
minimiert die durch Schwindung entstehende Porositaten. Dies ist eine Voraussetzung um
anspruchsvolle Dichtheits-, Festigkeits- und Duktilitatseigenschaften im Bauteil zu erreichen.

NEWS zur EUROGUSS 2024 | Januar 2024
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Die Zukunft gestalten

Gerade durch die Beeinflussung bzw. Kompensation des durch die Schwindung wahrend der
Erstarrung entstehenden Volumenverlust, erleichtert dieser integrierte Ansatz die Verwen-
dung neuartiger Legierungen.

Loggin |

fondarex

Das neuartige Element des Sys-
tems besteht in seiner zentralen
Steueru ng und Uber—wachung . FX - VAC FX - SQUEEZE
Dies bedeutet, dass die verschiede-
nen Peripheriegerate nahtlos koor-
diniert werden, um so die Bedie-
nung zu vereinfachen, die Komple-
xitat zu verringern und die Ferti-
gungssicherheit zu steigern.

Overview

__ - . s

L

Durch das zentrale Management-

system (PMS) kénnen Prozesse op- -
timiert, Wartung und Hand-habung Ly
vereinfacht und die Energieeffizi- e

enz gesteigert werden. DB console-478VAC | DE_console-478-SQUEEZE

FONDAREX hat es sich zur Aufgabe i
gemacht, den DruckgieBprozess e Seral numbe
durch die Einbindung innovativer Ot B2 pICZ345.3  hmi2345.3 T20.001.2025 plc23453  hmi2a45.3
Peripheriegerate zu verbessern. FX -JET1 FX - JET 2

»

L Unit ready

0

Dieses integrierte System ist ein
Schritt in diese Richtung und er-
mdglicht es Herstellern, in der dy- e
namischen Welt der E-Mobilitat und . -

& &
k|

des Giga-Castings erfolgreich zu
sein. . i
W Unit ready 2l L~ Unit ready 2l
DE conscle-478-JET1 DB console-478-JET2
35826 35828
Intuitive Benutzeroberflache: Serial num S
Wo Innovation und Benutzer- 710.013.2023 S e 710.014.2023 s s
freundlichkeit aufeinandertreffen. B s
Bild: FONDAREX SA m

Die Zukunft der E-Mobilitdt und des Giga-Castings birgt viele Chancen und Heraus-forderun-
gen. FONDAREX ist bereit, diesen Weg gemeinsam mit seinen Kunden zu gehen und inno-
vative Losungen anzubieten.

FONDAREX Halle 7

Stand 613 Ol exH
www.fondarex.com
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VDMA
Keine Bodenbildung
in Sicht

Die Bestellungen im Maschi-
nen- und Anlagenbau sind im
Nov. 2023 abermals kraftig
gesunken. Im Vergleich zum
Vorjahresmonat verbuchten
die Unternehmen ein reales
Auftragsminus von 13%.

~Eine Boden-
bildung zur Be-
endigung dieser
Talfahrt ist noch
nicht in Sicht."

Dr. Ralph Wiechers,
VDMA-Chefvolkswirt

Dabei waren die Riickgange
der Inlandsauftrage von 15%
ahnlich hoch wie das Ordermi-
nus aus dem Ausland (13%).
Aus dem Euro-Raum kamen
12% weniger Bestellungen,
aus den Nicht-Euro-Landern
waren es minus 13%. ,Eine
Bodenbildung zur Beendigung
dieser Talfahrt ist noch nicht
in Sicht, dazu mussten unsere
Kunden weltweit erst wieder
mehr Vertrauen in ein abseh-
bares Wachstum und in
stabile politische Prozesse fas-
sen", sagte VDMA-Chefvolks-
wirt Dr. Ralph Wiechers.

Im weniger schwankungsan-
falligen Drei-Monats-Zeitraum
Sep. bis Nov. 2023 sanken die
Bestellungen um real 12%
zum Vorjahr. Aus dem Inland
kamen 17% weniger Orders,
aus dem Ausland wurden 11%
weniger Auftrége verbucht.
Die Euro-Lander blieben um
11% unter Vorjahresniveau,
das Minus aus den Nicht-Euro-
Landern betrug 10%. (VDMA)

Anzeige
n Teilen
Vernetzen
Sie Ihre Welt

mit unserer Welt
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Wissensaustausch
auf hochstem Niveau

Veranstaltet vom Verband Deutscher DruckgieBereien (VDD) und dem Bundesver-
band der Deutschen GieBerei-Industrie (BDG), findet parallel zur EUROGUSS der
23. Druckgusstag im NCC Ost im Saal St. Petersburg statt.

R

Bild: NiirnbergMesse, Heiko Stahl

An allen drei Messetagen werden Expertinnen und Experten von namhaften Unter-
nehmen oder Automobilherstellern wie beispielsweise Volvo und der BMW Group in
zahlreichen Vortragen lber technische Innovationen und Marktentwicklungen im
Druckguss sprechen.

Fokus auf die
nachste Generation

Neu im Repertoire: der Student Day am letzten Messetag. Die EUROGUSS ladt
Studierende unterschiedlicher Fachrichtungen ein, die spannende Welt des Druck-
gusses kennenzulernen. Zum ganztagigen Programm gehdren Vortrage, Fihrungen
und Hightech-Maschinen in Action.

Bereits zum dritten Mal findet der Talent Award statt, bei dem die EUROGUSS in-
ternationale Nachwuchstalente der Branche fiir innovative Lésungen im Rahmen
der Bachelor- und Masterarbeiten auszeichnet.

Begegnungsorte mit Schwerpunkt
und konzentrierte Einblicke

Die Gemeinschaftsstande aus Italien, Spanien und Tschechien, der Pavillion Addi-
tive Fertigung, die Sonderschau ,Forschung die Wissen schaf(f)t" und der Gemein-
schaftsstand ,,Young Innovators™ sind Bihne flir wichtige Themen. Besucher fin-
den hier Begegnungsorte, um sich gezielt Gber Forschung, Innovationen und Start-
ups und die Chancen des 3D-Drucks im Druckguss auszutauschen.

Die Guided Tours ermdglichen es den Besuchern, sich zielgerichtet und effizient
zu bestimmten Themen wie Giga-Casting zu informieren. Die Touren sind insbeson-
dere fir Branchenneulinge interessant und ermdglichen in nur 60 Minuten einen
konzentrierten Uberblick tiber die Méglichkeiten im Druckguss. Moderiert und ge-
fihrt werden die Touren vonBranchenexperten.

Tickets nur online erhaltlich

Die Tickets flr die EUROGUSS 2024 sind nur online erhaltlich und beinhalten ne-

| ben dem Messebesuch auch die Teilnahme am Druckgusstag sowie der Vortrage
in der SpeakersCorner. (NM)
messe .de NEWS zur EUROGUSS 2024 | Januar 2024
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AGTOS Gesellschaft fiir technische Oberflachensysteme mbH

Optimale Strahltechnik fur Gussteile

Vom 16.01. bis 18.01.2024 stellt AGTOS auf der Euroguss in Nirnberg wirtschaftliche
Konzepte fir die Gussnachbearbeitung vor. Die oberflachentechnische Bearbeitung
komplexer Guss-Werkstiicke aus
Aluminium und Magnesium wird
immer anspruchsvoller. In diesem
Zusammenhang ist auch die Repro-
duzierbarkeit des Strahlprozesses
fir Massenteile wichtig. Die Besu-
cher erhalten einen Uberblick dar-
Uber, wie dies bei der Konzepter-
stellung berlcksichtigt und praxis-
gerecht umgesetzt wird.

Fir die Bearbeitung von Leichtbau-
teilen und Alu- und Magnesium
Druckgussteilen wurden von AG-
TOS spezielle Strahlanlagen entwi-
ckelt. Haufig wird Aluminium auch
als Strahlmittel eingesetzt. Erfah-
ren Sie, welche Erfahrungen hierbei gemacht wurden.

Drahtgurt-Strahlmaschine
Bild: AGTOS

Das wichtigste Thema nach der Investition in eine Strahlanlage sind die Betriebskos-
ten. Die neue AGTOS Service APP greift die digitale Entwicklung auf und bietet neue
Vorteile fir die Kunden. Sie steht in den bekannten Android und Apple Stores zum
Download bereit.

Ohne Fahrtaufwand und -kosten kann der AGTOS Servicetechniker so Tipps und An-
leitungen flir Wartungs- und Reparaturfdlle geben. Auf Wunsch werden diese simul-
tan Ubersetzt. Der Servicetechniker sieht exakt das gleiche wie der Mann vor Ort. So
kann er die Situation optimal einschatzen und bewerten. Zur Veranschaulichung kén-
nen erklarende Dokumente wie Zeichnungen, Grafiken und Fotos zeitgleich versendet
werden. Die gesamte Aktion wird dokumentiert, so dass sie fiir spatere (Wiederhol-)
Zwecke digital zur Verfliigung steht. Testen Sie die Mdglichkeiten direkt am Messe-
stand. (AGTOS)

Halle 9, Stand 300

Visiometa GmbH

Visiometa — Not an Other
Simulation Software

SurTec Deutschland
Chem-Trend und
SurTec stellen nahtlos
integrierte Losungen
vor

Vor der Simulation eines Metallformgussprojektes liegt dessen geometrische und
technologische Auslegung. Visiometa beschleunigt diesen Planungsprozess erheblich
und ermdéglicht dem Planer bere|ts mnerhalb seiner Entscheidungskette belastbare
&g : Machbarkeitsanalysen. Das
Ergebnis besteht aus einer
ganzheitlich  gussgerechten
3D Gestaltung des Formhohl-
raumes. Das reduziert so-
. wohl den virtuellen als auch
. realen Aufwand auf dem Weg
. zu einer prozessfahigen
Gussproduktion.

Der schnellste Weg zum
belastbaren Gussangebot

Bild: Visiometa GmbH

Am Beispiel einer Gehdauseabdeckung werden die Planungsschritte und die dabei ein-
gesetzten Features von Visiometa exemplarisch dargelegt. (Vm)
Halle 9, Stand 548f

Zum 3. Mal prdasentieren
Chem-Trend und SurTec,
Unternehmen der Freuden-
berg Chemical Specialities
Group, von 16.01. bis
18.01.24 auf der Euroguss
2024 gemeinsam zukunfts-
weisende Ldsungen fir die
DruckgieB-Industrie. Die
beiden Partner werden in
Halle 7A an Stand 110 erldu-
tern, wie die DruckgieB-
Branche kommende Heraus-
forderungen im Bereich von
Prozesschemikalien bewalti-
gen kann. Zentral ist dabei
die Abstimmung der Bautei-
lereinigung auf die beim
DruckgieBen  eingesetzten
Formentrennstoffe.

Zu den auf der Messe vorzu-
stellenden Themen zahlen
Lésungen flUr die aktuellen
Trends in der DruckgieB-In-
dustrie: Strukturbauteile,
auch im Zusammenhang mit
Giga-Casting und deren
hohe Anforderungen an die
Gefligequalitat, ebenso wie
Bauteilesauberkeit und die
Vorteile des Rheocasting so-
wie 0©kologisch nachhaltige
L6sungen.

,Branchenibergreifend, al-
len voran in der Automobilin-
dustrie, steigen die Anforde-
rungen an Prozesschemika-
lien im Druckguss erheblich.

Mikrosprihanwendungen et-
wa ricken aufgrund deren ho-
her Produktivitdt und positi-
ven Einfluss auf Umweltthe-
men immer starker in den Fo-
kus, ebenso wie noch relativ
junge Verfahren, insbeson-
dere das Rheocasting. Ge-
meinsam mit SurTec zeigen
wir auf der Euroguss 2024,
wie die DruckgieB-Branche die
Vorteile solcher Entwicklun-
gen effektiv nutzt, indem sie
innovative Formentrennstoffe
sowie Hochleistungsreiniger
und Passivierungen aus einer
Hand einsetzt", sagt Darko
Tomazic, Druckgussexperte
bei Chem-Trend. (ST)

Halle 7A, Stand 110
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Recycling-
Gusslegierung

mit niedrigem CO>-
FuBabdruck

Die Recyclinglegierung AMAG
AISi7.Rec ist eine Vvielseitig
einsetzbare  Gusslegierung,
die fur die Herstellung von
Konstruktionsteilen mit hohen
Anforderungen an die Bruch-
dehnung bei guter Festigkeit
verwendet werden kann. Auf-
grund der Herstellbarkeit als
Recyclinglegierung ist ihr CO2-
FuBabdruck gegentliber primar
erzeugten Legierungen wah-
rend der Herstellung um ein
Vielfaches geringer.

Anwendungsbeispiele sind ne-
ben Aluminium-Leichtmetall-
radern auch komplizierte Ma-
schinen- und Motorenteile flr
die Fahrzeugindustrie und
Elektrotechnik sowie Gehause
oder Verkleidungen. Ein wei-
teres Einsatzgebiet  sind
Strukturbauteile mit modera-
ten Anspriichen an Korrosion.
Mit AMAG AISi7.Rec gibt es
nun eine AlSi-Legierung, die
alle technischen Anforderun-
gen von sicherheitsrelevanten
Bauteilen erflllt, gleichzeitig
aber durch ein erweitertes To-
leranzintervall in der Legie-
rungszusammensetzung er-
laubt, den Recycling-Anteil
signifikant zu erhdéhen. Durch
ein  ausgeklligeltes Legie-
rungsdesign konnten gegen-
laufige Effekte der verschiede-
nen Elemente kompensiert
werden. Die Legierungszu-
sammensetzung lasst sich ge-
zielt nach Anforderungsprofil
des Kunden optimieren, um
die bestmdgliche Balance zwi-
schen den sich gegenseitig
beeinflussenden Eigenschaf-
ten zu gewahrleisten.

Im Ergebnis steht mit AMAG
AlISi7.Rec ein im Sinne des
von AMAG kdrzlich initiierten
Al4®ever-Programmes zertifi-
ziertes Produkt mit deutlich
reduziertem CO2-FuBabdruck
zur Verfigung, welches es
den AMAG-Kunden ermdg-
licht, ihre Produkte deutlich
klimafreundlicher zu gestalten
und so ihre Umweltziele leich-
ter zu erreichen.

Halle 7, Stand 235
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Druckgussbranche sucht
und benotigt den Austausch

Die Druckgussbranche sucht und benétigt den Austausch wie nie zuvor. Dass die EU-
ROGUSS als flihrende Leitmesse die ideale Plattform daflir darstellt, zeigen die mit rund
620 Ausstellern ausgebuchten Hal-
len flr Januar 2024.

Christopher Boss,
Executive Director der
EUROGUSS, gibt
einen Einblick.

Christopher Boss,
Executive Director der EUROGUSS

Bild: NirnbergMesse

Herr Boss, wie ist die Stimmung bei und um die EUROGUSS?

Trotz der aktuellen Lage in der Druckgussbranche - Stichwort Transformation
im Bereich des Antriebsstrangs oder weiterhin hohe Energiekosten - zeigt sich die
Branche dynamisch und innovationsfreudig. Das gro3e Thema Megacasting revoluti-
oniert den Karosseriebau in der Automobilbranche und verschafft dem Druckguss
Aufmerksamkeit auch auBerhalb der traditionellen Bubble.

Diese Chancen, aber auch dessen Herausforderungen missen dringend besprochen
werden. Nicht nur in geschlossenen Kreisen, sondern Ubergreifend und entlang der
gesamten Wertschépfungskette des Leichtmetallgusses und vor allem auch mit den
Kunden. Die EUROGUSS ist und bleibt der ideale Treffpunkt dafiir. Die Branche fiebert
dem Termin im Januar 2024 ungeduldig entgegen.

Wer wird bei der EUROGUSS 2024 vertreten sein?

Klassisch bilden die DruckgieBereien weiterhin die Basis unserer Aussteller.
Dazu kommen deren Zulieferer entlang der gesamten Peripherie, egal ob Maschinen-
hersteller, Formenbauer, Legierungsanbieter, Gussteilbearbeiter oder Softwareanbie-
ter. Es sind alle weltweit filhrenden Hersteller auf der Messe vertreten. Fir die Fach-
messe im Januar 2024 sind alle vier Messehallen komplett ausgebucht. Mehr als 60%
der rund 620 Aussteller sind international und kommen aus 33 Landern, allen voran
aus Europa und insbesondere aus Italien, der Tirkei, Spanien, Osterreich und der
Schweiz.

Sie prasentieren ihre Technologien an ihren Messeestdanden und ihre Expertise in der
SpeakersCorner, auf dem Druckgusstag, in verschiedenen Guided Tours oder auf den
Gemeinschaftsflachen. Auch der Nachwuchs und die Universitdten sind vertreten.
Hier bieten wir mit dem Student Day am 18.01.24 sowie dem EUROGUSS Talent
Award eine ideale Plattform, um die Branche - deren Vielfalt und Innovationskraft
zumeist unterschatzt wird - kennenzulernen.

Was ist Ihr personliches Highlight?

Knifflige Frage, denn es gibt viele — wie die Keynote von Sarna Rdéser als
Auftakt des Erdffnungstalkt zum Thema , Tommorrow's Leaders. Herausforderungen
flir die NextGen Mittelstand™ oder die Verleihung des Awards zum Europdischen
Druckgusswettbewerb. Hier zeigt sich wie vielfaltig die Anwendungsbereiche des
Druckgusses sind und wie innovativ die Branche mit den Anforderungen und Heraus-
forderungen umgeht. (NM)
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HEITEC PTS GmbH
Flexibel an Ihre

Bedurfnisse anpassbar

Mit der neuen HeiDetect Flex hat HEITEC PTS GmbH eine Réntgenanlage im Portfolio, wel-
che sich mit ihrer modularen Bauweise wahrend der gesamten Lebensdauer der Anlage
flexibel an die sich an- .
dernde, individuelle Pro- HeiDetect
duktionsanforderungen e
anpassen kann. Durch die
konfigurierbare Kabinen-

groBe passt sich unsere

HDFlex individuell an die

GroBe Ihrer Bedlrfnisse

an. Dadurch gibt es fast . I
keine Grenzen bei Bauteil- k 3
typ, -gréBe und -geomet-
rie.

Bild: HEITEC

Réntgenréhren mit einer Spannung von bis zu 450kV und einem Brennfleck ab 50um koén-
nen in unserem Standard konfiguriert werden. Auf Anfrage kann der Brennfleck kleiner
gestaltet werden, sollte Ihre Applikation dies erfordern. Mit einer Auflésung ab 100um Pi-
xelpitch, bieten die verwendeten Detektoren die Mdglichkeit feinste Artefakte zu erkennen.

Die HDFlex kénnen Sie nicht nur zur stichprobenartigen Priifungen Ihrer Bauteile verwen-
den, sondern diese komfortabel teil- und vollautomatisiert priifen lassen. Mit ihrer At- und
Inlineféhigkeit bietet die Réntgenanlage Flexibilitdt bei der Integration in bestehende Pro-
duktionslinien. Sie kann nahtlos in den Fertigungsprozess eingebunden werden, um eine
effiziente und kontinuierliche Priifung Ihrer Bauteile zu gewahrleisten. (HPTS)

Halle 9, Stand 444

BvL Oberflachentechnik GmbH
Griundliche und effiziente
Reinigung von Gussteilen

Blirkert Fluid

Control Systems
Automatisierte
Temperierung von
Druckgusswerkzeugen

Auch Gussteile bleiben von dem Trend zu héherer Bauteilsauberkeit nicht unberihrt.
Die Funktionsfahigkeit von Gussteilen hangt stark von ihrer Sauberkeit nach der spa-

™ .(\‘\

nenden Bearbeitung ab. Die Guss-
teile missen grindlich von Spanen,
kleinen geldsten Graten, Olen und
Emulsionen gereinigt werden. Nur
so kénnen sie problemlos und ohne
Stérungen in den nachsten Verar-
beitungsschritten eingesetzt wer-
den. Grindlich gereinigte Gussteile
reduzieren das Risiko unvorherge-
sehener Ausfalle und sind ein we-
sentlicher Bestandteil des Qualitats-
managements.

Beispiel von Aluminium-Druckgussteilen, die
eine grindliche allseitige Reinigung bedlirfen

Bild: BvL Oberflachentechnik GmbH

BvL Oberflachentechnik GmbH zeigt auf der Euroguss effektive Reinigungslésungen, die
nicht nur héchsten Sauberkeitsanforderungen gerecht werden, sondern auch einen wirt-
schaftlichen Prozess mit schnellen Durchlaufzeiten ermdglichen. Sonderlésungen. (BvL)
Halle 7, Stand 219

Beim Aluminiumdruckguss
fihren die Wasserstrecken im
Kihlkreislauf direkt durch die
Werkzeuge. Ublicherweise
wird der Durchfluss des Kiihl-
wassers nach dem klassischen
Auf/Zu-Verfahren gesteuert
und mittels manueller Ventile
eingestellt. Der Vorgang ist
zeitaufwendig, nicht reprodu-
zierbar und Druckschwankun-
gen mindern die Leistung der
Anlagen. Bei vielen Werksti-
cken ist das nicht tolerierbar,
denn die richtige Temperie-
rung der Werkzeuge hat di-
rekten Einfluss auf die Qualitat
der Endprodukte und beein-
flusst die Fertigungskosten.
Birkert Fluid Control Systems
(vgl. Firmenkasten) hat des-
halb automatisierte Regelsys-
teme fir die Temperierung
entwickelt, die als anschluss-
fertige Komplettlésung auf die
jeweilige Anwendung abge-
stimmt sind. Dadurch wird der
gesamte Prozess effizienter,
die Produktqualitat steigt und
sogar das Wartungskonzept
Idsst sich optimieren.

Anschlussfertiges Temperier-System
fir Kihlkanéle.

Bild: Werner Bennek, Blrkert

Fir eine hohe Ausfallsicher-
heit, selbst bei Verschmutzun-
gen und Partikeln im Kuhl-
kreislauf, werden in den auto-
matisierten Regelsystemen
schmutzunempfindliche Mo-
torregelventile vom Typ 3280
eingesetzt. Das Leckagerisiko,
das besonders bei Schraub-
verbindungen und Tempera-
turdnderungen besteht, lasst
sich durch den Einsatz eines
flexiblen SchweiBgehduses
minimieren. (BFCS)

Halle 8, Stand 412
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Raffmetal Spa
100% recyclte
Aluminiumlegierungen

Seit 1979 bietet Raffmetal
dem Markt 100% recycelte
Aluminiumlegierungen in
Stranggussbarren und in
flissigem Zustand an.

Erhéltlich in Stranggussbarren und in
fliissigem Zustand aus 100% recycel-
tem Aluminium (EPD-zertifiziert)

Bild: Raffmetal Spa

Stranggussbarren bieten
die folgenden Vorteile:

Hohe Metallausbeute

Feineres und homogeneres
Geflige

Optimierte Lagerung

System der Riickverfolg-
barkeit

Jede einzelne Materialcharge
wird im firmeneigenen Labor
mit modernen Qualitatskon-
trollinstrumenten einer
strengen Prifung unterzo-
gen. Bestimmte Substanzen
werden bis zu einem Teil pro
Million getestet, um die Kon-
formitat der Legierung mit
ihren verschiedenen Ver-
wendungszwecken zu ge-
wahrleisten.

Im Jahr 2022 erhielt Raffme-
tal die prestigetrachtige
EPD-Zertifizierung (Environ-
mental Product Declaration),
die die Nachhaltigkeit der
Produkte bescheinigt: Der
Kohlenstoff-FuBabdruck der
zu 100% aus recyceltem Alu-
minium hergestellten Legie-
rungen ist bis zu 90% gerin-
ger als der von Primaralumi-
nium aus Bauxit. (RM)
Halle 9, Stand 318
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Christopher Boss
gibt einen Einblick zur
EUROGUSS 2024

Relevant fUr die Branche ist auch die Session mit dem ausgewiesenen Branchenexperten
Matthias Fifka, Professor an der Friedrich-Alexander-Universitat, sowie weiteren hochka-
Speakers ratigen Referenten in der
Corner - SpeakersCorner, zum
Thema Nachhaltigkeit und
Circular Economy. Zudem
wird die Politik vor Ort ver-
treten sein. Denn klar ist, die
Branche in Europa braucht
die Ruckendeckung der Poli-
tik, um weiterhin ihre fuh-
rende Rolle als weltweiter In-
novator zu behalten.

Speakers
Corner

& EUROGUSS

peakers Corner

=

UTURE CASTING IDEAS

Parallel zur Fachmesse findet
der 23. Druckgusstag statt
Bild: NiirnbergMesse, Heiko Stahl mit spannenden Vortragen
aus Industrie und Wissenschaft, sowie von OEMs (iber neue Technologien, Prozess- und
Werksstoffentwicklungen. Ein weiteres Highlight ist der EUROGUSS Talent Award, der
Bachelor- und Masterarbeiten von jungen Talenten auszeichnet und ihnen eine ganz be-
sondere Bihne gibt.

Das klingt nach einem umfangreichen Programm.
Gibt es Neuheiten?

Die Nachwuchsgewinnung wird zunehmend schwieriger und wir wollen unseren
Beitrag leisten. Wir haben erstmals einen dezidierten Students Day am 18. Januar 2024
geplant, wobei wir explizit nicht nur Studierende aus der GieBereitechnik, sondern auch
aus dem Maschinenbau und der Automobilbranche einladen. Unser Ziel ist es, hervorzu-
heben, wie attraktiv, vielfaltig und modern die Druckgussbranche eigentlich ist.

Mit dem neuen Karriere Service bieten wir auBerdem ein innovatives Matching-Tool an,
bei dem sich Arbeitnehmer und Arbeitgeber auch auBerhalb des Messegeschehens zu
digitalen Coffee Talks treffen kdnnen. Neben unserer digitalen Plattform EUROGUSS 365
wird das ein weiteres ganzjahriges Tool sein, mit dem wir versuchen, die Herausforde-
rungen der Branche zu l6sen.

Fur die Messebesucher gibt es zudem eine Uberraschung vor Ort: Ein EUROGUSS Give-
away, das live auf der Messe in Nirnberg produziert wird. Was es genau ist, bleibt heute
noch ein Geheimnis.

Welche Themen werden auf der EUROGUSS 2024
im Vordergrund stehen?

Wie bereits erwahnt, gibt es an Megacasting aktuell kein Vorbeikommen. Wollen
wir auch gar nicht. Es hat nicht nur innerhalb, sondern auch auBerhalb der Branche me-
diale Aufmerksamkeit erregt, insbesondere durch Tesla und deren cleveres Marketing.
Fur die Druckgussbranche ist das hilfreich und gibt der Branche neuen Schwung. Ich
kann Interessierten, die bisher noch nicht allzu viele Beriihrungspunkte mit dem Ferti-
gungsverfahren Druckguss hatten, daher warmstens unsere Guided Tours als Einstieg
ins Thema empfehlen.

Druckguss ist jedoch viel mehr als Megacasting. Auch das muss klar kommuniziert wer-
den, beispielweise durch Formate wie dem Europaischen Druckgusswettbewerb. Die Au-
steller kdnnen Bihnen wie diese nutzen, um aufzuzeigen, wie innovativ Europa ist. Wir
mussen mehr dariiber sprechen — und dieses mehr schneller auf die StraB3e bringen. Wir
brauchen wieder etwas mehr ,China Speed®, sonst werden uns Lander wie China mittel-
fristig technologisch und in der Entwicklung abhangen. (NM)
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Verlethung im
Rahmen der Messe

Die Verleihung des Awards findet im Rahmen der EUROGUSS 2024 vom 16.01. bis
18.01.24 kommenden Jahres in Nirnberg statt. Die Gewinner haben die Méglichkeit, ihre
Arbeit im Messeforum der EUROGUSS i
vorzustellen. Ein Punkt, den Jurymitglied
Frank Gensty, CTO bei Georg Fischer Casting
Solutions, hervorhebt: ,Ich freue mich sehr
auf den kommenden Talentwettbewerb, denn
es ist wirklich spannend zu sehen, wie junge
Talente ihre Arbeit prasentieren, fur die sie
sich begeistern. Innovation ist Teil unserer
DNA bei GF. So ist es eine logische
Konsequenz, dass wir einer der Sponsoren des
Talent Awards sind."

MAGMA ergénzt: ,Die Faszination fur den Guss
treibt die Menschen bei MAGMA an. Das
Herzstick dabei sind leidenschaftliche
Experten fiir Werkstoffe und Verfahren. Somit
ist die Forderung von Nachwuchskraften von
entscheidender Bedeutung nicht nur fir uns,
sondern fur die gesamte Industrie."

Jurymitglied Frank Gensty, CTO bei
Georg Fischer Casting Solutions

Bild: Georg Fischer Casting Solutions

Nicht zuletzt die Industrie profitiert vom Wettbewerb: ,Vom Druckguss wird manchmal
immer noch das Bild vermittelt, schmutzig und laut zu sein. Auch um mit solchen
Vorurteilen aufzuraumen, sehen wir es als Dienstleister fur die Branche als unsere
Aufgabe, unsere Kunden mit interessanten und interessierten jungen Leuten
zusammenzubringen®, so Christopher Boss, Executive Director der EUROGUSS. (NM)

GG - GIESSTECHNIK GmbH & Co. KG
Magnesium Entwicklungs- und Tech-
nologiezentrum im Herzen Europas

Guhring KG

50% hohere
Vorschubgeschwindig-
keiten in Edelstahl

Auch das renommierte Unternehmen GG-GIESSTECHNIK GmbH & Co.KG mit Sitz in
NUmbrecht wird auf der Messe vertreten sein, um ihre wegweisenden Entwicklungen im
Bereich Magnesium vorzustellen. Als
fihrendes Magnesium Entwicklungs- und
Technologiezentrum bietet GG-GIESS-
TECHNIK innovative Lésungen, um Pro-
jekte zu realisieren und die Produktivitat
sowie Flexibilitat von nationalen und inter-
nationalen Produktionen zu steigern.

Moderne Zweiofen Magnesium Schmelzanlage
inklusive Dosiersystem und Angussriickfiihrung.

Bild: GG

Das hochqualifizierte Team besteht aus Spezialisten im Bereich Metallurgie, die durch
umfangreiches Know-how und erfinderischem Geist maBgeschneiderte Lésungen fir Ihre
Kunden entwickeln. Egal ob es um die Realisierung einer Schmelzanlage mit wenigen
Gramm oder mit 2000 kg/h Schmelzleistung geht, die GG-GIESSTECHNIK bietet
mafBgeschneiderte Schmelzanlagen, die den individuellen Kundenwtlinschen entsprechen.
Das Unternehmen liefert zudem samtliche VerschleiB- und Ersatzteile, welche in der
GieBerei benétigt werden, wie etwa Heizungen, Dosiersysteme oder Isolationsmaterial.
Die Tiegel der GG-GIESS-TECHNIK werden aus einem speziellen Material hergestellt,
welches die gdngige Stand-zeit dieser erheblich verldngert. (GG)

Halle 7, Stand 155

Wer in rostfreien Stahlen und
Edelstdhlen bohren will, hat
mit einem hohen Werkzeug-
verschleiB zu kampfen. Eine
Neuentwicklung von Guhring
andert das: Der VHM-Bohrer
RT 100 InoxPro erreicht eine
auBergewodhnliche Leistungs-
fahigkeit durch seine speziell
auf diese Materialgruppe zu-
geschnittene Kombination aus
Hartmetall, Geometrie und Be-
schichtung. Daraus resultier-
en héhere Standwege und re-
duzierte Bearbeitungs-zeiten.

Bild: Gihring KG

Glatte Ober-
flachen verhindern
Aufbauschneiden

Um zu verhindern, dass
wahrend des Bohrens Material
an den Bohrerschneiden
haften bleibt, setzt Gihring
beim RT 100 InoxPro auf
besonders glatte Werkzeug-
oberflachen. Polierte Span-
nuten und beste Ober-
flachenqualitat in der Aus-
spitzung verbessern die
Spanabfuhr und minimieren
Aufbauschneidenbildung.
Zudem wird das Werkzeug
mit der Guhring-eigenen Per-
rox-Beschichtung (berzogen,
die besonders glatt ist und
einen sehr hohen Ver-
schleiBschutz bietet.
AuBerdem hat Glhring sein
Hartmetall-Substrat  speziell
an die Bearbeitung von VA-
Materialien angepasst: Eine
verbesserte Harte-Zahigkeits-
Kombination des Schneid-
stoffs flihrt dazu, dass die
Schneide auch bei hoher Be-
lastung nicht ausbricht. (Gd)
Halle 8, Stand 524
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Da kommt einiges
an Gesprdachsstoff
Zusamimen.
Was sind die
Networking-Mog-
lichkeiten vor Ort?

Die Branche profitiert
stark vom Austausch, was
sich zuletzt beim ersten EU-
ROGUSS Executive Circle im
Oktober widerspiegelte. Des-
wegen haben wir, aber vor al-
lem auch unsere Aussteller,
zahlreiche  Abendveranstal-
tungen und Social Events ge-
plant. Die Vorfreude bei unse-
ren Ausstellern ist spurbar
und Kooperationen werden
immer wichtiger. Das wollen
wir férdern und ermdéglichen -
mit allen Formaten vor Ort.

Vimbers, Gemay
16.-181.2024

EUROGUSS 2024

L
ek racese, o >

save the date
16-181.2024

Bild: NiirnbergMesse

Beispielsweise zeigt unsere
neue Besucherlounge, dass
sich ein Messebesuch und ef-
fizientes Arbeiten nicht aus-
schlieBen. Wir ermdglichen
Besuchern, die virtuelle Ter-
mine haben, diese in relaxter,
ruhiger Atmosphare wahrzu-
nehmen. Danach kdénnen sie
sich wieder voll auf den Mes-
sebesuch fokussieren.

In jedem Angebot auf der
EUROGUSS 2024 steckt viel
Herzblut und Engagement
des gesamten EUROGUSS-
Teams. Jede Tour, jede Son-
derflache und jeder Vortrag
sind eine einzigartige Gele-
genheit zu lernen, zu wach-
sen und zu Netzwerken. Da-
rauf freuen wir uns! (NM)

Vielen Dank, Herr Boss, flir
die spannenden Einblicke.

messe .de
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Franken Guss GmbH & Co. KG
Elektromobilitat als
Chance fiur die GieBBereibranche

Bild: Franken Guss GmbH & Co. KG

Franken Guss zeigte sich frihzeitig offen flir die Elektromobilitat. Bereits im Jahr 2016
wurden Entwicklungen flir Fahrwerks- und Antriebsbauteile gestartet, welche fir eine
BEV-Sportwagenplattform (Battery electric vehicle) vorgesehen waren. In Folge die-
ser Entwicklungen konnte Franken Guss den Serienauftrag fir elf Bauteile im lamina-
ren Druckguss und ein Bauteil aus Gusseisen mit Kugelgraphit gewinnen. Mit diesem
Projekt wurden bereits mehrere Millionen Euro fir DruckgieB- und CNC-Bearbeitungs-
anlagen in den Standort Kitzingen investiert.

Ende 2019 hat Franken Guss den Zuschlag fir ein weiteres Projekt fur eine BEV-Platt-
form erhalten. Es handelt sich um Bauteile flir Kaltemittelkompressoren, mit hohen An-
forderungen an ein druckdichtes Gussgefiige. Auch dieses Projekt konnte erfolgreich in
die Serienproduktion entwickelt werden. Der jiingste Erfolg ist die Beauftragung einer
neuen BEV-Plattform im Jahr 2023. Auf dieser Plattform sollen spater sowohl sportliche
Limousinen als auch Sport Utility Vehicle basieren. Beim Teileumfang handelt es sich
um crashrelevante Sicherheitsbauteile fiir das Fahrwerk, welche zudem schweigeeig-
net sein mussen. Der Start der Serienproduktion wird voraussichtlich im Jahr 2027
stattfinden. Bis dahin werden die Bauteile gemeinsam mit dem Kunden fir den lamina-
ren Aluminium-Druckguss entwickelt. Neben der Bauteilentwicklung wird die Kapazitat
in den Produktions- und Qualitatspriifbereichen erweitert. Durch den Gewinn dieses
Projektes wird der Anteil der Elektromobilitat massiv vergroBert. (FG)

Halle 7A, Stand 122

Zetterer Prézision GmbH

3D gedruckte Einsatze und Kerne

Wahrend sich herkémmliche Kihlungen nur durch Bohren einbringen lassen und meist
gerade sind, kann bei der konturnahen Kihlung mit ZLM
(3DDruck) die Kiahlung im 3D e ntlang der Kontur ein- ge-
bracht werden. So kann sie bei komplizierten Verlaufen (z.B.
Spiralen) an die Geometrie angepasst werden.Ohne Kiihlung
dauert die Abkihlzeit sehr lange, genauso bei der herkémmli-
chen Kuhlung (alte Kihlung). Die konturnahe Kihlung ist mit
einer groBen Oberflache nahe an der "heiBen" Zone. Dadurch
verkurzt sich die Abkuhlzeit. Die Zykluszeit wird verkirzt und
die Bauteilqualitat durch die Reduzierung von Lunkern verbessert. (ZP)

Halle 7, Stand 306

[

Bild: Zetterer Prézi
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Oberflachenbehandlung
und Oberflachenveredelung
von Dynabrade Europe

EJOT - viel mehr
als ,,nur" Schraube

Abnehmbare Basis aus Verbundwerkstoff zur Nutzung der maximalen Klingentiefe von
fast 50 mm (2") Ideal fir effizientes Schneiden von Glasfaser- und Verbundwerkstof-
fen mit hervorragender
Staub- und  Schuttauf-
nahme. Das Werkzeug ist
fur optionale Diamanttrenn-
scheiben mit einem Durch-
messer von 7" (180 mm)
geeignet. Diamant-Trenn-
scheiben mit 22 mm (7/8")
MittellochDie 180 mm (7")
groBe Radabdeckung hat ei-
nen 32 mm (1-1/4") groBen
Vakuumanschluss, der in
der Luft befindlichen Staub
und Schutt zu einer optionalen Vakuumquelle leitet Die verstellbare Radabdeckung
hat 2 Positionen, 22,5° Intervall. Das Design der Schutzhaube ermdglicht das Schnei-
den bis auf 3 mm (1/8") an die Vorderkante des Werkstiicks heran.

Bild:
Dynabrade Europe

Der seitliche Griff kann in zwei verschiedenen Positionen verwendet werden - vertikal
am Winkelgehduse oder horizontal an der Schutzhaube - je nach Komfort fiir den
Bediener. Die Rebel 2.8 PS sind leistungsstarke Gerdte, die mit Reglern ausgestattet
sind, um eine konstante Leistung zu gewahrleisten. Die Langlebigkeit wurde auf das
Niveau von neu angehoben; mit mehr als 1.000 Betriebsstunden zwischen den emp-
fohlenen Wartungsarbeiten ist der Rebel 2,8 PS ein Gerat, auf das man sich verlassen
kann. Leistung - Das branchenweit beste Verhaltnis von Leistung zu Gewicht bei Mo-
toren mit Rotor und Fligeln Langlebigkeit - Abgedichtetes Getriebegehause mit Ultra-
Hochleistungs-Getriebefett und Motorgehause aus Aluminiumguss. (DE)

Halle 8, Stand 426

Aluminium-Zink-Legierungen
von ADIAL GENLIS METAL

Adial ist ein internationales Unternehmen, das sich auf die Produktion von Aluminium-
und Z|nk Sonderleglerungen spe2|al|5|ert hat Ad|aI ist nach EN 9100 zertifiziert, und ein

& 2 ! g < wichtiger P artner der Luftfahrtindust-
rie sowie der Automobil-,
# Chemiebranche

Bau- und

4 Adial s Tatigkeit zielt vorwiegend auf
7 die Schleuderguss- Industrie ab, ohne
.+ jedoch die anderen Sektoren dank der
Vorlegierungen und der Kornfeinung
bzw. Veredelung zu vergessen. In Zu-
sammenarbeit mit fihrenden Herstel-
lern bietet Adial eine breite Produkt-
palette, die nahezu alle Ihre Anforde-
rungen erfllt.

= Lol s . M| Bild: ADIAL GENLIS METAL

Adial arbeitet mit der Schwesterfirma Genlismetal zusammmen, die auf die Produktion von
Zinklegierungen fir die Verzinkungs- und Zink Druckguss- Industrie spezialisiert ist.

Genlismetal hat sich in Westeuropa eine starke Position im Bereich Druckguss- und Ver-
zinkungs- Legierungen auf der Basis von Primar- und Recyclingprodukten aufgebaut.
Genlismetal bietet seinen Kunden ebenfalls interessante Recycling Lésungen. (AGM)
Halle 9, Stand 268

Auch EJOT als Verbindungs-
technik-Spezialist betritt in
vielen Bereichen der neuen
Mobilitat Neuland, kann da-
bei aber auf innovative Fer-
tigungstechnologien und ei-
nen starken Support in der
Anwendungstechnik zurtick-
greifen, um den Kunden
auch in der Elektromobilitat
maBgeschneiderte  L&sun-
gen anbieten zu kénnen:
Druck-
gussbau-
teile

sind auch
aus der
E-Mobili-
tdt nicht
weg-
zudenken.
Fir diesen Zweck bietet
EJOT die fir Leichtmetalle op-
timierte Altracs® Plus
Schraube an. Durch die spe-
zielle Gewindegeometrie las-
sen sich bei geringem Bau-
raumbedarf hohe Vorspann-
krafte sowie Vibrationssicher-
heit realisieren. Dadurch,
dass die ALtracs® Plus direkt
in gegossene Geometrien
(ohne zusatzliche spanende
Bearbeitung) verschraubt
werden kann, lassen sich zu-
dem die Gesamtkosten je
Schraubstelle im Vergleich zu
metrischen Schrauben redu-
zieren. Speziell fir Ver-
schraubungen in der Elektro-
nik bietet sich zudem die
SpringHead® Kopf-geometrie
an, welche fiir eine dauer-
hafte Erhaltung einer hohen
Vorspannkraft - auch unter
Einfluss starker Temperatur-
schwankungen - sorgt.

Bild: EJOT

Produkte fir die Elektromo-
bilitét erflillen haufig andere
Funktionen als ,klassische®™
Schrauben. Bei vielen An-
wendungen kommen auch
alternative Werkstoffe zum
Einsatz. So werden hoch-
prazise Komponenten von
EJOT fir den Hoch-Volt-Be-
reich der E-Fahrzeuge in ei-
nem aufwandigen, mehrstu-
figen Kaltumformungs-Pro-
zess aus Kupfer statt aus
Stahl hergestellt. (EJ)

Halle 7, Stand 385
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Nemak Europe GmbH
Batteriegehduse &
E-Motorengehduse

Fir elektrische Fahrzeuge
bietet Nemak eine Vielzahl an
Lésungen im Bereich der Bat-
teriegehause an.

Bild:
Nemak

Vom einteilig gegossenen
Batteriegehdause fir Hyb-
ridanwendungen Uber gegos-
sene Batterierahmen mit an-
geschweiBter Bodenplatte bis
hin zum vollstandig assemb-
lierten BEV Batteriegeduse.
Dabei kann neben dem Guss
auf eine Vielzahl von Flge-
technologien und Sekundar-
prozessen zuriickgegriffen
werden.

Bild:
Nemak

Im Bereich der Elektromoto-
ren wendet Nemak verschie-
dene GieBprozesse an, um op-
timale Ergebnisse zu erzielen.
Von gebauten Lésungen, Uber
Design- und Funktionsinte-
gration zum vollstandigen in-
tegrierten E-Motorengehause.

Nemak entwickelt und fertigt
innovative  Leichtbaul6sun-
gen fiur crashrelavante Fahr-
werkskomponenten. Dazu
gehoren vordere und hintere
Tragerrahmen sowie Aggre-
gatetrager flir E-Mobilitatsan-
wendungen.

Darliber hinaus hat das Un-
ternehmen mit A-Saulen,
Langstragern, Federbeinstit-
zen und Heckklappen diverse
Struktubauteile in Serie. (NE)
Halle 7A, Stand 322

und Halle 7A, Stand 222
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Fraunhofer

Process Mining von

Materialftiissen in der
Produktion

Mit neuen Digitalisierungslésungen wachsen auch die Anforderungen, die Markt und Kun-
den an produzierende Unternehmen stellen; so auch an KMU: Wiinsche z.B. nach Her-
stellung mehrerer Produktvarianten in geringen LosgréBen, maximaler Flexibilitat,
Schnelligkeit, Effizienz oder garantierten Lieferzeiten setzen jedoch transparente und op-
timierte Materialflussprozesse voraus. Ein Ansatz daflir sind Process-Mining-Verfahren,
die das Fraunhofer IIS und die Ludwigs-Maximilians-Universitat Minchen in einem ge-
meinsamen Forschungsprojekt untersuchten.

Bild: Fraunhofer IIS

Im Projekt ,,ProCheck - Verifikation innerbetrieblicher Materialflussprozesse
durch CPS-basiertes Process Mining" forschten das Fraunhofer-Institut fiir Integrierte
Schaltungen IIS und die Ludwig-Maximilians-Universitat Minchen mit dem Ziel, eine au-
tomatisierte und kontinuierliche Analyse, Optimierung und Uberpriifung von Materialfluss-
prozessen in kleinteiligen Produktionsabldufen zu ermdglichen. Fir die Analyse und Er-
fassung der Materialflussprozesse wurden Process-Mining Verfahren genutzt. Dabei fo-
kussierte ,,ProCheck" auf rdumlich verteilte Verarbeitungs- und Montageschritte, die von
Auftragen individuell durchlaufen werden und eine auftragsbezogene Material- und Werk-
zeugbereitstellung erfordern. Den Praxisbezug stellte der Projektbegleitende Ausschuss
her, bestehend aus unterschiedlichen KMU der verarbeitenden Industrie: Hersteller von
Metalltransportbehdltern, Antriebstechnik, technischer Keramik sowie Stanzwerkzeugen.
Die Ergebnisse und Erkenntnisse des abgeschlossenen Forschungsprojekts werden im
nun vorliegenden Schlussbericht dargestellt.

Daten schaffen, Daten nutzen —
Process Mining im Materialfluss

Der Begriff Process Mining umschreibt Analysetechniken, die das Erheben, Uberpriifen
und Optimieren von Prozessen mithilfe von in IT-Systemen vorhandenen Daten ermdgli-
chen. Fir Process Mining werden prozesskennzeichnende Informationen Uber die tatsach-
lichen Ablaufe, sog. Event-Logs, als Datengrundlage bendétigt. Event-Logs sind digitale
Spuren, die Prozesse bei ihrer Durchfiihrung in IT-Systemen hinterlassen. Folgende In-
formationen sind dabei Bestandteil von Event-Logs: Prozessschritt bzw. Event (z.B. Stan-
zen, Frasen etc.), Prozessinstanz (z.B. Auftragsnummer) und Zeitpunkt (z.B. 25-07-2023,
14:30 Uhr). Diese Datengrundlage ist jedoch in den IT-Systemen fiir eine kleinteilige ma-
nuelle Produktion meist nicht ausreichend vorhanden. (IIS)

Seite 16
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Bock 1 GmbH & Co KG
Standardkomponenten und

mafBgeschneiderte Aluminiumldosungen

Mechanische Bearbeitung und Bear-
beitungszentren flir Werkzeugbau
Werkzeuge zum KernschieBen Nor-
malien und Zubehor flir Werkzeug-

bau Formentwicklung und Formkon-
struktion NiederdruckgieBwerkzeuge
DruckgieBwerkzeuge

Als innovatives Industrieunterneh-
men nutzt das Unternehmen techni-
sche Kompetenz gekonnt aus - und
setzen bei der Produktion auf Kom-
ponenten aus Aluminium und Kunst-
stoff auf selbst konstruierte Werk-
zeuge. An den Firmenstandorten mit
einer Abteilung fiir Konstruktion und
Formenbau in Deutschland, Ungarn
und China stellt Block 1 GmbH Uuber-
wiegend Freiform-Flachen-Werk-
zeuge mit bis zu 14 Tonnen Werk-
zeuggewicht her. Das gibt dem Un-
ternehmen die Mdglichkeit, individu-
elle Industriebauteile in bester Qua-
litdt zu fertigen.

Konstruktion und Formenbau stetig
gesteigert werden konnte. Das Ergeb-
nis dieser Entwicklung ist unter ande-
rem ein modernes Fraszentrum mit
Werkzeugwechsler und Platz fir bis
zu 60 verschiedene Werkzeuge. Das
kommt naturlich auch den Kunden
zugute: Denn auf diese Weise konn-
ten das Unternehmen Kapazitaten

Darlber hinaus fihrt das umfangrei-
ches Wissen in Kombination mit re-
gelmaBigen Investitionen in neue Ma-
schinen und die Verwendung von voll-
automatischen CAD/CAM-Technolo-
gien dazu, dass am Standort Sachen

Leistungsfahigkeit im Bereich enorm
vergroéBern, flexibler werden, Reakti-
onszeiten bei Werkzeuganderungen
verkirzen und die Planungssicher-
heit erhéhen. Zudem konnte Bock 1
GmbH dank einer Reparatur- und
Wartungsabteilung lber 24 Stunden
Ausfallzeiten gréBtenteils minimie-
ren. (Bol)
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INOCON GmbH
Leichtgewichte der
Konstruktion

Leicht, korrosionsbestdndig,
variabel konfigurierbar und
prazise: Leistungs- fahige
Klemmverbinder sind im Ma-
schinen- oder Anlagenbau
nicht wegzudenken. Jetzt
nimmt INOCON Verbinder aus
glasfaserverstarktem Kunst-

stoff in sein Sortiment mit auf.

3
*

Klemmverbinder aus Kunststoff
Bild: INOCON GmbH

oy

Klemmverbinder sind univer-
sell nutzbare Verbindungs-
elemente fir rohrbasierte
Konstruktionen, da hat man
meist Exemplare aus Metall
vor Augen. In der Regel be-
stehen diese tatsachlich aus
Edelstahl-Feinguss oder Alu-
minium-Druckguss.

Doch keine Regel ohne Aus-
nahme: Bei INOCON finden
sich ab sofort Klemmverbin-
der unterschiedlichster Konfi-
guration aus glasfaserver-
starktem Polyamid. Die bis
100 °C temperaturbestandi-
gen Verbinder sind dort ange-
bracht, wo es um Korrosions-
besténdigkeit geht, wo Ge-
wicht gespart werden soll oder
es auf die visuelle Wirkung an-
kommt. Denn die Kunststoff-
Verbinder gefallen dank ihrer
ausgesprochen glatten und
matten Oberfléchen sowie ih-
rer Farbigkeit. Neben klassi-
schem Schwarz (RAL 9005)
sind sie auch in elegantem
Grau (RAL 7040) zu haben.

Gemein ist allen Varianten die
MaBhaltigkeit und die Hoch-
wertigkeit - so verstehen sich
die Kunststoff- Varianten kei-
nesfalls als billige Alternati-
ven, sondern als High-End-
Lésungen mit definierten Be-
lastungswerten. (INO)
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Fraunhofer IIS
Effizienzsteigerung und

Aufdecken von Bottlenecks

Deshalb wurden Cyber-Physische Systeme (CPS) zur Erhebung von sensorischen Daten
verwendet, um Prozessschritte zu erkennen und damit die erforderliche Datengrundlage
zur Anwendung von Process Mining zu schaffen. Das wissenschaftliche Ziel des Projekts
war es also, sensorische Rohdaten durch den Einsatz von CPS direkt in der Produktion-
sumgebung zu erheben, aus den Rohdaten automatisiert Event-Logs zu generieren und
mithilfe von Process Mining Materialflussprozesse in produzierenden Unternehmen zu
analysieren und zu optimieren.

Zur Analyse und Optimierung von Materialflussprozessen mittels CPS-basiertem Process
Mining entstanden in ,,ProCheck™ neue algorithmische Verfahren und Software-Kompo-
nenten. Durch deren Anwendung ergaben sich fir die Unternehmen Einsparmdglichkeiten
durch transparentere Prozesse. Einsparpotenziale liegen z.B. in der Vermeidung nicht-
wertschopfender Tatigkeiten wie Warte- und Suchzeiten oder auch im Aufdecken von
Engpassstellen - sog. Bottlenecks. AuBerdem werden Abweichungen vom Soll-Prozess-
modell lokalisiert, eine geringere Kapitalbindung aufgrund kiirzerer Durchlaufzeiten sowie
Fehlervermeidung und weniger Ausschuss wegen ablaufbedingter Qualitatsmangel er-
zielt. Durch eine bessere Steuerung der logistischen Prozesse werden zudem Energiever-
brauch und Materialverlust reduziert. All diese Verbesserungen wirken sich auf klrzere
Reaktionszeiten, individuelle Kundenwiinsche, bessere Informationen zum Auftragsstatus
und kleinere LosgréBen aus und steigern Prozesseffizienz und -effektivitat - und starken
so deutlich die Wettbewerbsfahigkeit der KMU. Ziel ist die Ubertragbarkeit der entwickel-
ten Process-Mining-Algorithmen auf weitere Unternehmen der industriellen Produktion.
Die mdoglichst breite Anwendbarkeit der Projektergebnisse von ,,ProCheck" soll so ge-
samtwirtschaftlich zu einer Steigerung der Ressourceneffizienz beitragen. (IIS)

Schlussbericht zum kostenfreien Download
Zum Ende des Forschungsprojekts wurde nun der Schlussbericht mit den Ergebnissen
und Erkenntnissen verdéffentlicht. Er steht zum kostenfreien Download zur Verfligung:

https://www.scs.fraunhofer.de/de/referenzen/procheck-process-mining-produktion.htm/

KIEff: Ihr Experte
fur industrielle Energieeffizienz

Das Kompetenzzentrum Industrielle Energieeffizienz (KIEff) befasst sich mit der Optimie-
rung der Energieeffizienz von Produktionsbetrieben und -

von Prozessketten, intelligente Prozessfiihrung und inno-
vative Abwarmenutzung auszeichnet. Hauptanwendungs-

prozessen. Der Fokus liegt auf der industriellen Energie-
KOmpetenzzentm feld stellt hierbei die Schmelz- und Gussindustrie dar.

effizienz, die sich besonders durch nachhaltige Gestaltung
Industrielle Energieeffizienz

Bild: KIEff

Ziel ist es, Unternehmen bei der Analyse von Potentialen zur Steigerung der Energieeffi-
zienz in der Produktion zu unterstitzen, Optimierungsvorschlage zu erarbeiten und um-
zusetzen. In zahlreichen o6ffentlich geférderten Projekten und Auftragsarbeiten wurden
bereits spezifische Lésungen flr Industriepartner realisiert.

Darliber hinaus ist das KIEff Teil des Energie Campus Nirnberg in dem mehrere For-
schungseinrichtungen aus der Metropolregion Nirnberg, darunter die Universitat Erlan-
gen-Nlrnberg und verschiedene Fraunhofer-Institute, in gemeinsamen Forschungspro-
jekten in einem interdisziplindren Think-Tank Losungen flr die Energie von morgen ent-
wickeln. (KIEff)

Halle 9, Stand 122
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EUROGUSS 2024

Set to be a Mirror of the
Die Casting Industry

The die casting industry is seeking out the dialogue it needs like never before. The
exhibition halls fully booked by around 620 exhibitors for January 2024 make it clear that
g | EUROGUSS as the Ieadlng trade

to meet this need From machine
manufacturers to casting foundries
and their sub-suppliers, all the key
players gather in Nuremberg to
discuss developments in the
industry, technology, business and
politics, and to answer the pressing
questions of the day. The Ticket
Shop for \visitors is now open.
Christopher Boss, Executive Director
of EUROGUSS, provides some
insights.

Mpr Boss, what is the

mood like at and around
EUROGUSS?

. - - Despite the current situation
Bild: NirnbergMesse, Heiko Stahl/ in the die casting sector — with hot
topics like the transformation in the field of drivetrains or consistently high energy costs
- the industry is both dynamic and innovative. The major issue of megacasting is
revolutionizing car body manufacturing in the automotive industry and is drawing
attention to die casting over and beyond its traditional bubble.

These opportunities, but also the associated challenges, urgently need to be discussed.
And not just in closed circles, but in an overarching way across the entire supply chain
for light metal casting, and above all with customers. EUROGUSS will always be the ideal
gathering for facilitating these discussions. The industry is eagerly and impatiently
awaiting the event in January 2024.

Who will be represented at EUROGUSS 2024?

Traditionally, casting foundries continue to represent the bulk of our exhibitors.
But we are also welcoming their sub-suppliers from the entire periphery, such as machine
manufacturers, mould fabricators, alloy suppliers, casting machinists or software
vendors. All leading international manufacturers are represented at the trade fair. All four
exhibition halls have been fully booked for the event in January 2024. More than 60
percent of the around 600 exhibitors are international and come from 33 countries,
primarily Italy, Turkey, Spain, Austria and Switzerland.

They will showcase their
technologies at their
exhibition stands and their
expertise at Speakers’ Corner,
the German Die Casting
Congress, and in various
guided tours or pavilions.
Young talent and universities
will also have a role to play.
With the Student Day on 18
January and the EUROGUSS
Talent Award, we are offering
the ideal platform for getting
to know the industry, the
diversity and innovative
strength of which are
generally underestimated.

What is your
personal highlight?

That's a  tricky
question, because there are
many - like the keynote
address by Sarna Roser to
introduce the opening talk on
“Tomorrow’s Leaders:
Challenges for the next
generation of SMEs”, or the
awards ceremony for the
European Die Casting
Competition. This shows how
diverse the application areas
of die casting are and how
innovative the industry is in
dealing with the various
requirements and challenges.

Also relevant to the industry
is the session with acknow-
ledged industry  expert
Matthias Fifka, Professor at
Friedrich  Alexander Uni-
versity, and other high-
calibre speakers in Speakers’
Corner, on the topic of
sustainability and the
circular economy. (NM)
Page 18
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Zetterer Prézision GmbH
3D Printed Inserts
and Cores

While conventional cooling
can only be applied by dril-
ling and is usually straight,
with conformal cooling with
ZLM (3D printing) the
cooling can be applied in 3D
along the contour.

Ealh

Image: |
Zetterer T
This means that it can be

adapted to the geometry in
the case of complicated sha-
pes (e.g. spirals); without
cooling, the cooling time is
very long, as is the case with
conventional cooling (old
cooling). Near-contour coo-
ling has a large surface area
close to the "hot" =zone,
which shortens the cooling
time. The cycle time is shor-
tened and component quality
is improved by reducing
blowholes. (ZP)

Hall 7, Booth 306

Advertisement

EUROGUSS in
Nuremberg

Floor plan
16 to 18" Jan 2024
Fair ground
Nuremberg (Germany)
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Continued from page 17

EUROGUSS 2024
Diverse, Dynamic
and Innovative

With our new Careers Service, we are also offering an innovative matchmaking tool that
enables prospective employees
and employers to meet for
digital “coffee talks” away from
the hustle and bustle of the
' trade fair. Alongside our digital
EUROGUSS 365, this will be yet
another year-round tool with
which we are endeavouring to
resolve the challenges in the
industry.

There is also a surprise for trade
fair visitors on site: a
EUROGUSS giveaway that will
be produced live at the trade
fair in Nuremberg. What exactly
that is remains a secret at this
point.

What will be the key topics at EUROGUSS 2024?

As already mentioned, there’s no getting around megacasting at present. Nor
do we want to avoid this issue. It has attracted media attention not just within but
also outside the industry, particularly due to Tesla and its clever marketing. This is
helpful for the die casting industry and gives it new momentum. I can therefore highly
recommend our guided tours as an introduction to the subject for interested parties
who have not yet had too much to do with the die casting manufacturing process.

'Image: NirnbergMesse

However, die casting is about much more than megacasting. And that also needs to
be communicated clearly, for example through formats like the European Die Casting
Competition. Exhibitors can use platforms like these to show how innovative Europe
is in this area. We need to talk about this more - and get this added value on the
road faster. Once again, we need a little more “China speed”, otherwise in the
medium term, countries like China will leave us behind as far as technology and
development are concerned.

There’s plenty to talk about there.
What networking opportunities are there on site?

The industry benefits a lot from dialogue, as reflected recently at the first
EUROGUSS Executive Circle in October. This is why we, but
particularly our exhibitors, have planned numerous evening
functions and social events. The anticipation among our
exhibitors is palpable, and collaborations are increasingly
important. We want to encourage and facilitate that with all
our formats on site.

For example, our new visitor lounge proves that visiting a

trade fair and working efficiently are not mutually exclusive.

We enable visitors who have virtual appointments to conduct
them in a relaxed and calm atmosphere. Afterwards, they can
concentrate fully on their trade fair visit again.

The passion and dedication of the entire EUROGUSS team are reflected in every
aspect of the EUROGUSS 2024 programme. Every tour, every special display area
and every presentation offers a unique opportunity to learn, to grow and to network.
And we are looking forward to all that! (NM)

Thank you, Mr Boss, for these interesting insights.
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Continued from page 1

EUROGUSS 2024:
More than 620 Exhibitors

With its broad range of exhibitors and an extensive supporting programme featuring
presentations, events, competitions and the 23" Die Casting Conference,
EUROGUSS 2024 once again
promises to be an unmissable
event for the sector. The
international die casting trade
fair from 16 to 18 January 2024
is fully booked and is set to
welcome more than 620
German and international
exhibitors. In Nuremberg, trade
visitors will find a central
platform where they can
discuss the latest developments
from the entire die casting
supply chain and collaborate to
shape the future of the industry.

Image: NirnbergMesse,*Heiko Stahl

In 2024, the international die casting exhibition will once again live up to its name,
with an international exhibitor contingent of 60 percent. Exhibitors are travelling to
Nuremberg from 33 countries, but primarily from Italy, Turkey, Spain, Austria and
Switzerland. They will demonstrate what die casting has to offer along the entire
supply chain - from miniature zinc die-cast components to huge die-cast parts in
aluminium, known as giga or mega castings.

“Thanks to the participation of virtually all well-known foundries, machinery
manufacturers and mould fabricators from this field, mega casting will be a key topic
at EUROGUSS 2024,” says Christopher Boss, Executive Director of EUROGUSS. “At
the same time, the exhibitor stands and many different formats at the trade fair will
once again provide an impressive display of the existing breadth and future
capabilities of die casting.”

Experience the Diverse Applications
Jor Die Casting Live in Action

The European Die Casting Award puts the spotlight on the diverse range of
applications for die casting. It shows the public and industrial customers the
innovative strength, high standard of quality and capability of this forming process
using aluminium, magnesium and zinc. The awards for the three best cast
components in each material will be presented at 11.45 in the St. Petersburg Room
on the first day of the show.

Knowledge-sharing at the Highest Level

Organized by the Association of German Die Casting Foundries (VDD) and the German
Foundry Association (BDG), the 23" Die Casting Conference will run parallel to
EUROGUSS in the St. Petersburg Room in NCC Ost. On all three days of the exhibition,
experts from well-known companies or automobile manufacturers like Volvo and the
BMW Group will discuss technical innovations and market developments in die casting
in numerous presentations.

Focus on the Next Generation

A new addition to the repertoire is the Student Day on the final day of the exhibition,
when EUROGUSS invites students from various disciplines to get to know the exciting
world of die casting. The all-day programme includes presentations, guided tours, and
high-tech machines in action.

Making its third appearance is the Talent Award, where EUROGUSS recognizes the
innovative solutions proposed by young international talents from the sector in the
context of their bachelor’'s and master’s theses. (NM)
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POWER-CAST Group
Aluminium Die Casting

While aluminium die castings
were mainly used in the
automotive sector just a few
years ago, they are now also
used in many other areas of
everyday life. Whether in
mechanical engineering, the
heating industry or
supermarkets:  Power-Cast
Vobra GmbH & Co. KG from
Enger produces small to
medium-sized series with
unit weights between 50g
and 5,000g.

Image: POWER-CAST
This type of production is

particularly  suitable  for
complex and lightweight
components. Power-Cast

Vobra provides support from
the conception of the articles
through the design of the
mould to the finished part.
Casting, CNC machining and
surface treatment all come
from a single source.

4&{-&* x
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Image: POWER-CAST

Depending on the require-
ments of the application,
different materials such as
stainless steel are combined
with aluminium in the casting
process, for example, or spe-
cial surfaces are applied. (PCG)
Hall 7, Booth 322
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Innovative FONDAREX System
Optimizes the Die Casting Process
for E-Mobility and Giga-Casting

The automotive industry is in the midst of a tremendous transformation driven by the rise of
E-Mobility and the demands of Giga-Casting. In this rapidly evolving landscape, FONDAREX

has developed a groundbreaking solution that takes the die casting process to a new level,
aligning it with the needs of the future.

FONDAREX'

Image: FONDAREX SA

With the increasing demand for high-quality die-cast parts in electric vehicles, and the gro-
wing trend of mega and giga casting that involves ever-larger castings, manufacturers face
significant challenges. These challenges particularly pertain to ensuring the quality of pro-
duced parts and the versatility of the alloys processed.

The Integrated FONDAREX System for Die Casting

FONDAREX has created a solution to address these challenges: an integrated system con-
sisting of a vacuum system, a squeeze unit, and a jet cooler. This combination has been
developed to enhance the quality of die-cast parts, reduce costs, and expand the range of
processable alloys.

The FX-VAC vacuum system effectively eliminates air and gas inclusions. The high-perfor-
mance local cooling provided by the FX-JET, in combination with the FX-SQUEEZE unit, mi-
nimizes porosity caused by solidification shrinkage. This is a prerequisite for achieving de-
manding criteria related to part tightness, strength, and ductility.
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Shaping the Future

By influencing or compensating for the volume loss occurring during solidification
shrinkage, this integrated approach facilitates the use of novel alloys.
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The novel element of the system a4 FX - PMS
lies in its centralized control and Overview
monitoring. FX - VAC FX - SQUEEZE

This means that various peri-
pheral devices are seamlessly
coordinated to simplify operation,
reduce complexity, and enhance
manufacturing safety.
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The future of E-Mobility and Giga-Casting presents numerous opportunities and challenges.
FONDAREX is ready to embark on this journey with its customers and provide innovative
solutions.

FONDARE) Hall7 T

Booth 613 O 5F
www.fondarex.com
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Squadrani S.r.l.
Aluminium die-casting

The SQUADRANI Group pro-
duces die-casting parts made
of aluminum and zinc alloys.
The production dimension is
completely automated and the
department is made up of au-
tomated islands. The tonnage
of the die-casting machines
ranges from 250 up to 750
tons. Production covers a wide
range of pieces’ sizes from a
few grams to several kilos. Die
casting machines are equipped
with an electronic system for
controlling and programming
process parameters, such as to
guarantee the repeatability of
production cycles.The most
used aluminum alloys are: UNI
46000 - UNI 46100 - UNI
44300 - UNI 42100 - Unifont
94 UNI 9410 - Self-hardening
alloy — Food grade alloy.

The mechanical processing de-
partment is a technologically
advanced reality and the very
high level of precision, attested
by the production control certi-
fication, guarantees perfect
pieces under any technical as-
pect. Currently the machinery
includes: turning and milling
machines equipped with robo-
tic loading system and vision
for part picking, CNC turning
centers and other traditional
machinery.Furthermore, the
flagship of the mechanical pro-
cessing department is the
ultra-modern metrology room
which guarantees the satisfac-
tion of every single parameter
and processing specification.

The Squadrani Group optimi-
zes its production cycle by ta-
king particular care in provi-
ding an efficient "full service"
that supports the design
phase of the pieces, producing
its products with the reques-
ted surface finishing. The in-
ternal finishing department
reduces the additional costs
necessary to carry out the
most frequent finishing pha-
ses such as: deburring, tumb-
ling and sandblasting as well
as shortening unnecessary
waiting times and additional
transport costs. (Sq)

Hall 7A, Booth 739
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Continued from page 19

Meeting Places
with Specific Focus and
Concentrated Insights

The Italian, Spanish and Czech pavilions, Additive Manufacturing pavilion, Special
Show “Research for Knowledge” and “Young Innovators” pavilion are all platforms for
key topics. Visitors will find these meeting places ideal for focused discussions about
research, innovations, start-ups, and the opportunities of 3D printing in die casting.

The Guided Tours are an efficient way for visitors to get information on specific topics
like giga casting. The tours, which are moderated and conducted by industry experts,
are particularly interesting for newcomers to the industry and provide a concentrated
overview of the opportunities in die casting in just 60 minutes. (NM)

AMAG Austria Metall AG
Recycled Casting Alloy
with a Low CO:> Footprint

The recycling alloy AMAG AlSi7.Rec is a versatile casting alloy that can be used for
the for the production of structural parts with high elongation at break requirements
and good strength. Due to its producibility as a recyclmg aIon, its CO2 footprint durmg
production is many times y
lower than that of primarily
produced alloys.

In addition to aluminium al-
loy wheels, examples of ap-
plications include complex
machine and engine parts
for the automotive engine
parts for the automotive in-
dustry and electrical engi-
neering as well as housings
and panelling.

Melting furnace in the casting
of AMAG Austria Metall AG

Image: AMAG

Another Another area of application is structural components with moderate corrosion
requirements.

With AMAG AISi7.Rec, there is now an AlISi alloy that fulfils all the technical require-
ments of safety-relevant components, while at the same time allowing the recycling
content to be significantly increased thanks to an extended tolerance interval in the
alloy composition. Thanks to a sophisticated alloy design, it was possible to compen-
sate for the opposing effects of the various elements. The alloy composition can be
specifically optimised according to the customer's requirements profile in order to
ensure the best possible balance between the mutually influencing properties.

As a result, AMAG AISi7.Rec is a certified product with a significantly reduced CO2
footprint in line with the Al4®ever programme recently initiated by AMAG, which
enables AMAG customers to design their products in a much more climate-friendly
way and thus achieve their environmental goals more easily. (AMAG)

Hall 7, Booth 235
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Tool-Temp AG
Pressurized Water Temperature

Control Units up to 160°C

Pressurised water temperature control units from Tool-Temp distinguish themselves through the ability
to regulate water temperature at values above 100 °C. Tool-Temp divides its pressurised water systems
into two temperature groups: units with a maximum temperature up to 140 °C and units with a maximum
operating temperature of up to 160 °C.

Tool-Temp places great value on ensuring robust construction. Pressurised water systems exclusively
make use of permanent pipe joints. These are made using highly automated bending machines at the
plant in Sulgen. The housing is fully enclosed so that zero contamination can take place. Heaters are
placed under minimal load and the ratio of load on the heating surface to flow rate is optimised. Critical
components such as coolers and flow rate sensors are produced in our own facilities. Starting with the
design phase, special attention is given to the materials used. Without exception, stainless steel is used
at every single point that will come into contact with water. (7T)

Hall 7, Booth 177

Advertisement

Art for your Office

Embellish the hours at work in your office with original oil paintings directly from the artist Siegbert
Hahn. Your customers will feel comfortable in the stylish ambience and marvel at your taste in art.
Leave a good impression! Your professional environment is characterised by professionalism and
performance. In your office you embody competence and reliability towards your customers. Impress
in the working life alongside your professional skills with a stylish furnishing of your office space.
The best way to decorate a large empty wall is with an impressive oil painting in XL format.
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CeramTec GmbH
ALUTIT Aluminum
Titanate Components
in Non-ferrous Molten
Metals

The extreme conditions found
in non-ferrous (NF) molten
metal applications demand
specialized materials. Cer-
amTec’s advanced ceramic
material aluminum titanate
(ATI, ALUTIT, AI2TiO5) effort-
lessly masters challenging
conditions such as aggressive
melting, maximum tempera-
tures of 900 °C and tempera-
ture differences of several
hundred degrees. Conventio-
nal materials simply can’t take
the heat under >

these challenging 5

conditions.

Aluminum titanate is a cera-
mic material that cannot be
wetted by liquid aluminum
and is also known for its
excellent resistance to ther-
mal shock. This makes ALU-
TIT the ideal choice for use in
aluminum foundries. Its low

Image:
CeramTec

thermal conductivity saves
energy and its outstanding
chemical and abrasive re-

sistance ensure high melt pu-
rity. ALUTIT from CeramTec
exhibits unparalleled thermal
shock behavior and is often
used for components subject
to high thermal stress levels.

CeramTec chiefly uses alumi-
num titanate to manufacture
riser tubes up to 1.75 m in
length for low-pressure die
casting along with tubes for
dosing furnaces, also known
as dosing tubes. (CT)

Hall 9, Booth 640
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Magnesium Development
and Technology Center in the
Heart of Europe ...

Modern two-furnace magnesium melting system including dosing system and cast-on return.

Image: GG - GIESSTECHNIK GmbH & Co. KG

The renowned company GG-GIESSTECHNIK GmbH & Co. KG, based in Nimbrecht,
will also be represented at the trade fair to present its pioneering developments in
the field of magnesium. As a leading magnesium development and technology center,
GG-GIESSTECHNIK offers innovative solutions to realize projects and increase the
productivity and flexibility of national and international productions. The highly qua-
lified team consists of specialists in the field of metallurgy, who develop customized
solutions for their customers through extensive know-how and inventive spirit.

Whether it is the realization of a melting system with a few grams or with 2000 kg/h
melting capacity, GG-GIESSTECHNIK offers tailor-made melting systems that meet indi-
vidual customer requirements. The company also supplies all wear and spare parts re-
quired in the casting plant, such as heaters, dosing systems or insulation material.

GG-GIESSTECHNIK's crucibles are made from a special material that significantly
extends their standard service life.

A further focus is on process optimization and employee training, be it in safety training
for operating personnel or in the area of process evaluation of ongoing processes. We
look forward to share our knowledge and our products with you and to work together on
future-oriented projects, true to our motto: Standing still is a step backwards, which we
cannot use! (GG)

Hall 7, Booth 155

NORMALIEN S.p.A.
Aluminium Turns into Life

Advertisement
Thanks to the highest level of knowledge and technology,
Normalien is a single, trustworth y reference partner for
like customers: from co-design to the tool and the ready-to-
us on assemble end product.
facebook The foundry, the central core of our company, is equip-
ped with fully automated DC cells from 500 to 3000 tons.
(NM)
Hall 7A / Booth 538
' Image: NORMALIEN
messe .de NEWS zur EUROGUSS 2024 | Januar 2024
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DEMCON metal injection moulding B.V

Auffalliger Metallhebel
fur die Secrid Premium Kollektion

Das Wallet von SECRID, Kartenhalter und Portemonnaie in einem, ist ein attraktives
Produkt. Das minimalistisch ausgefiihrte Wallet schiitzt Karten gegen Verbiegen, Bre-
chen sowie unerwtnschte RFID- und
NFC-Kommunikation. Uber einen
komplex gesta lteten Knopf wird ein
patentierter Mechanismus bedient,
mit dem Karten stufenartig aus dem
Wallet geschoben werden.

Um die Ausstrahlung der hochwerti-
gen Produkte weiter zu verbessern,
beschloss SECRID, den Knopf aus
glanzendem Edelstahl statt Kunststoff
herzustellen.

Bild: DEMCON

SECRID wandte sich an Demcon metal injection moulding, um von der Formfreiheit
und dem hohen Verarbeitungsgrad von Metallspritzguss zu profitieren und das Pro-
dukt dadurch aufzuwerten.

Halle 9, Stand 364

Schwébische Werkzeugmaschinen GmbH

CNC-Bearbeitungszentrum
mit zwei Spindeln

Dieses CNC-Bearbeitungszentrum mit zwei Spindeln ist eine effiziente Antwort auf
die Anforderungen der Automobilin-
dustrie. Das zweispindlige Bearbei-
tungszentrum ist ideal fir die Produk-

tion von hochwertigen Werkstiicken é
in mittleren und groBen Serien, dank §
seiner hohen Prazision und Effizienz. 2 g
Mit verklirzten Zykluszeiten, schnel- & )
leren Achsbeschleunigungen und der Sl
Siemens-Steuerung SINUMERIK ONE %E
erméglicht die BA W03-22 hochste "=
Produktivitat. (SW) §
[

Halle 7, Stand 524

AGTOS GmbH

Drahtgurt Strahlanlagen

Drahtgurt-Strahlanlagen sind sehr flexibel
einsetzbar. Die Tatsache, dass die Werk-
stiickegleichzeitig von oben und unten ge-
strahlt werden koénnen, erweitert das
Spektrum der zubearbeitenden Werkstiicke
erheblich. Drahtgurt-Strahlanlagen werden
z. B. zum Entgraten, Entzundern und Reini-
gen von Guss- und Laserschneidteilen ein-
gesetzt. (AGTOS)

Halle 9, Stand 300

Bild: AGTOS GmbH

Paul Késter GmbH
Automationsléosungen
fiir Ihre Fertigung

Die Automationssysteme
sind der Dreh- und Angel-
punkt der Produktionslinie
von der Paul Koéster GmbH.
Sie verbinden Zellen mitei-
nander, optimieren die Bau-
teilkoordination und bieten
die Méglichkeit, Montagepro-
zesse sowie Uberpriifungs-
mechanismen komplett zu
automatisieren. Mitarbeiter
sind zuklnftig lediglich fur
die Uberwachung zusténdig
und korperlich anstrengende
Tatigkeiten entfallen. Die
ganzheitliche Automatisie-
rung gewahrleistet einen
kontinuierlichen Material-
fluss, konstante Taktzeiten
und eine reibungslose Logis-
tik. Von der Beladung Uber
Montage und Dichtheitspri-
fung bis hin zur intelligenten
Steuerungstechnik  vereint

die Paul Koster GmbH alle
Schritte zu einem hochmo-

Bild: Paul Késter GmbH
Bei der Paul Késter GmbH er-
halten Sie nicht nur automati-
sierte Sondermaschinen - das
Unternehmen bietet die
Schllsseltechnologien fiir Ihre
Zukunft. Vertrauen Sie auf die
Maschinenbau-Expertise  fir
eine prazise, integrierte und
zukunftssichere Automations-
[6sung. Willkommen in der
Zukunft der Produktionstech-
nologie! (PK)

Halle 7A, Stand 240

Anzeige
like

us on
facebook
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Robamat
Automatisierungstechnik
Ein- und Zweikreis
Wassertemperier-
gerate

Das Ein- und Zweikreiswas-
sergerate, von der Firma Ro-
bamat Automatisierungstech-
nik GmbH, Uberzeugt durch
die intelligente Druckrege-
lung, sowie Systempumpen
mit steilen Kennlinien die den
groBtmoglichen Temperierer-
folg garantieren.

Bild:

Robamat

Die Modelle mit integrierter
Leckageiliberwachung und
die High-Pressure Variante
dieses Heiz- Kiihlgerates er-
freuen sich immer mehr
Beliebtheit. (RoAu)

Halle 7, Stand 357

AED Automation GmbH
Formangepasste
Sprithwerkzeuge

FLEXTOOL - Sprihwerkzeuge
sind flexibel und individuell an
die Formgeometrie anpassbar
und ermdglichen so in Kombi-
nation mit dem richtigen Du-
senabstand und einem ~90°
Sprihwinkel zur Oberflache

eine hohe Effizienz durch
kurze Zykluszeiten.

Bild: >
AED Automation

Die FLEXTOOL Werkzeuge
kénnen auBerdem mit allen
Minimalmengenapplikationen
von AED ausgestattet und
kombiniert werden, um ein
noch wirtschaftlicheres Arbei-
ten zu ermdglichen. (AED)
Halle 7, Stand 443
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Fraunhofer IIS
Zerstorungsfreies
Monitoring der Qualitat
von Hybridgussbauteilen

Im Leichtbau kommen zunehmend zukunftsweisende Hybridbauweisen aus Faserver-
bundwerkstoffen und Leichtmetallen zum Einsatz, welche die Vorteile beider Werkstoff-
gruppen im Hybridmaterial vereinigen.

Abb.1: 3D-CT Scan eines Hybridbauteils mit Drahtgeflecht als Einlegermaterial. Der Hohlraum (blau) zeigt,
dass die Aluminiumschmelze beim GieBprozess das Geflecht nicht ordnungsgméB infiltriert hat.

Bild: Fraunhofe IIS

Die Verbindungen werden nach heutigem Stand der Technik geklebt oder genietet. Am
Fraunhofer IFAM wurde in den letzten Jahren eine neuartige Fligetechnologie fiir ver-
schiedene hybride Verbindungsarten im Druckguss entwickelt. Fiir den sicheren Einsatz
der Hybridgussbauteile erforschen nun drei Institute der Fraunhofer-Gesellschaft ge-
meinsam Prifkonzepte, um die industrielle Serienfertigung dieser hybriden Bauteile zu
ermdglichen.

Die Kombination von Druckgusslegierungen und Fasermaterialien oder Drahten eréffnet
neue Potenziale fiir Bauteile in Leichtbauweise, wie sie Anwendungen in verschiedensten
Branchen - insbesondere Automotive sowie Luft- und Raumfahrt - zunehmend erfor-
dern. Bisher existiert aber noch kein Verfahren, das das zerstérungsfreie Monitoring sol-
cher Hybridbauteile zulasst - was wiederum Voraussetzung fiir eine industrielle Umset-
zung ist. Im Rahmen des Projektes ,,HyQuality — Hybridguss-Fertigung mit stan-
dardisierter Qualitatssicherung™ bringen darum die Fraunhofer-Institute IIS/EZRT,
IZFP und IFAM ihre jeweiligen Fachkompetenzen ein, um gemeinsam entsprechende Me-
thoden hierfliir zu entwickeln. Ziel ist es dabei, eine produktionsintegrierte und zersto-
rungsfreie Inline-Prifung zu erarbeiten, die samtliche Fehlerarten in hybriden Bauteilen
sichtbar und somit Uberprifbar macht.

Um die Kontaktflache zwischen Faser-, Draht- oder Blechverstarkung und Gussmatrix
genau zu erkennen und deren Qualitdt bewerten zu kdnnen, ist eine bildgebende
Technologie, die das Material mdglichst hochauflésend darstellt, erforderlich. Rént-
gentechnik, Computertomographie und Thermographie sind drei der Technologien,
die in diesem Zusammenhang infrage kommen. (IIS)

Seite 29
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Fraunhofer EZRT
Die Experten fiir
industrielle Priiftechnik!

Cast Control ist ein gemeinsames Forschungsprojekt der Bereiche Supply Chain Services (SCS) und Entwicklungs
zentrum Rontgentechnik (EZRT), sowie des Leichtmetallrader- ‘ ,
herstellers Ronal Group.

Ziel des Projektes ist, durch die Zusammenfihrung von Daten
des GieBprozesses von Leichtmetallrddern und den Ergebnis-
sen der Rontgenprifung, die Ursachen von Ausschuss zu
erkennen und frihzeitig zu beheben.

Mit dem Projekt kommen wir der Vision der ausschussfreien
Produktion ein groBes Stilick ndher. Die Ergebnisse des Projekts
werden mit einer Demonstartion der dabei entstandenen Soft-
ware vorgestellt! Das Fraunhofer Institut stellt in Halle 7 auf
dem Stand 422 aus. (EZRT)

Bild: ERZT

Anzeige

Stilvolle Kunstwerke fur lhr Blro

Ihr berufliches Umfeld ist von Professionalitat und Leistung gepragt. In Ihrem Biro verkérpern Sie
Kompetenz und Zuverlassigkeit gegentber Ihren Kunden. Beeindrucken Sie im Arbeitsleben neben Ihrem
fachlichen Kénnen mit einer stilvollen Einrichtung Ihrer Bliroraume. Eine groBe leere Wand schmiicken Sie
am besten mit einem eindrucksvollen Olgemaélde des Kiinstlers Siegbert Hahn.

Kunst fur Ihr Biro www.natura-mystica.eu
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Fraunhofer EZRT

ISAR — Intelligentes System
zur automatischen Rontgenpriifung

Bei der industriellen Produktion von Bauteilen ist die
Optimierung des Fertigungsprozesses eine der groBten
Herausforderungen.

Fir Bauteile mit hohen Qualitdtsanforderungen, wie z. B.
Leichtmetall-Gussteilen im Automobilbereich, ist eine
lickenlose Serienprifung (Inline-Prifung) mit Réntgen-
technik ublich.

ISAR, unsere Softwarelésung zur vollautomatischen
Inline-Rontgenprifung bietet als Komplettpaket alle
wichtigen Funktionen. Dies beinhaltet sowohl die vollau-
tomatische Auswertung von Réntgenbildern der Bauteile
mit einer automatischen Defekterkennung (ADR), als
auch das Monitoring der Produktion. (EZRT)

Halle 7, Stand 422

Bild: Fraunhofer EZRT
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Fraunhofer IIS
Der Blick ins Bauteil

Die industrielle Réntgentechnik und insbesondere die Computertomographie bieten
ein effektives Monitoring zur dreidimensionalen Untersuchung von Bauteilen.

Hauptsitz des Fraunhofer IIS in Erlangen Bild: Fraunhofer IIS / Kurt Fuchs

Sie ermoglichen den Blick ins Innere von Objekten und eignen sich deshalb hervor-
ragend, um selbst winzige Defekte im Materialinneren sichtbar zu machen. Das
Fraunhofer-Entwicklungszentrum Rontgentechnik EZRT ist in diesem Technologiebe-
reich ein international fihrendes Forschungs- und Entwicklungszentrum mit Kern-
kompetenzen auf dem Gebiet des Zerstérungsfreien Monitorings entlang des gesam-
ten Produktlebenszyklus. Ein wesentlicher Entwicklungsschwerpunkt ist die Produk-
tionstiberwachung in GieBereien mit Inline-CT-Systemen, die Abweichungen vom op-
timalen Produktionsprozess frithzeitig erkennen.

Neben Réntgenverfahren werden im Vorhaben auch thermographische, akustische
und magnetische Prifverfahren durch das Fraunhofer-Institut flr Zerstérungsfreie
Prifverfahren IZFP in Saarbriicken eingesetzt. Die sogenannte aktive Thermographie
erlaubt eine schnelle und leicht automatisierbare Fehlerdetektion wie beispielsweise
die Erkennung von Delaminationen und Faserbriichen in CFK-Komponenten oder
Risserkennungen. Dabei wird bauteilabhdngig mittels optischer Impulse, Ultraschall
oder Induktion angeregt und bei Auflésungen von ca. 15 Millikelvin und einer Bildfre-
guenz von 20 Kilohertz kdnnen schlieBlich kleinste, beispielsweise durch Fehlstellen
verursachte Schwankungen im Warmefluss erkannt werden. Ebenso vielfaltig fallt die
Ultraschallpriifung aus. Je nach Anforderungen werden im Projekt Priifungen mit
elektromagnetischem Ultraschall (EMUS), Luftultraschall oder Hochfrequenzultra-
schall im Wasserbad eingesetzt. Erganzt wird diese Auswahl durch die Verwendung
von Mehrfrequenz-Wirbelstromprifungen. Durch die Anregungen mit Frequenzen von
100 Hertz bis 10 Megahertz lassen sich Gefligeunterschiede im Metall ebenso detek-
tieren wie Schichttrennungen und Risse.

Ziel des Entwicklerteams ist es, alle Verfahren im Hinblick auf eine fertigungsinte-
grierte Inline-Prifung fir den Hybridguss zu bewerten. Um die Eignung jeder der
zerstérungsfreien Prifmethoden zu bestimmen und einen wissenschaftlichen Ver-
gleich zu ziehen, werden die im Projekt hergestellten Proben und Bauteile im Nach-
gang zerstort. Die Resultate der zerstérenden Priifung dienen dabei als Referenzer-
gebnisse und werden zum Vergleich mit den Ergebnissen der zerstérungsfreien Pri-
fung herangezogen. (IIS)
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CeramTec GmbH
Hochleistungskeramik
fiir die GieBereitechnik

Die extremen Bedingungen in
Nichteisenmetall-Schmelzen
(NE-Metall-Schmelzen) erfor-
dern spezielle Werkstoffe. Der
keramische Hochleistungs-
Werkstoff ~ Aluminiumtitanat
(ATI, ALUTIT, AI2TiO5) von
CeramTec  bewadltigt an-
spruchsvolle Bedingungen wie
aggressive Schmelzen,
Hochsttemperaturen von 900
°C und zugleich Temperatur-
Unterschiede von mehreren
hundert Grad véllig problem-
los. Herkémmliche Werkstoffe
sind hier schlicht tberfordert.
Der keramische Werkstoff
Aluminiumtitanat wird von
flissigem Aluminium nicht be-
netzt und ist dariber hinaus
auch flr seine exzellente Be-
standigkeit gegen Thermos-
chock bekannt. ALUTIT ist da-
mit bestens flir den Einsatz in
AluminiumgieBereien geeig-
net. Seine geringe Warmeleit-
fahigkeit spart Energie und
seine hervorragende chemi-
sche Bestandigkeit und Ab-
tragsfestigkeit gewahrleistet
Metallschmelzen von sehr ho-
her Reinheit. ALUTIT von Cer-
amTec bietet ein unibertrof-
fenes Thermoschockverhalten
und kommt insbesondere bei
thermisch stark belasteten
Bauteilen zum Einsatz.
CeramTec stellt aus Alumini-
umtitanat hauptsachlich Stei-
grohre mit einer Lange von bis
zu 1,75 m fir den Nieder-
druck-Kokillenguss sowie
Rohre fur Dosiertfen, soge-
nannte Dosierrohre, her. (CT)
Halle 9, Stand 640
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GROB-WERKE
Mechanische
Bearbeitung und
Bearbeitungszentren
fiir Werkzeugbau

Bearbeitungszentrum fiir Rah-
menstruktur- und Fahrwerk-
steilen sowie Batteriegehau-
sen.

— &
Bild: -
GROB-WERKE

Mit ihrem 5-Achs-A/B Storkreis
von 1.500 mm und ihrer hohen
Stabilitat ist die G720F ein ty-
pischer Vertreter der Crosso-
ver-Baureihe fur alle wichtigen
Bauteile, vom Rahmenstruk-
turbauteil, dem Hilfsrahmen
bis hin zum Batteriegehause.
Die A/B-Achskombination im
Tisch garantiert einen freien
Spanefall und eine hervorra-
gende Warmeabfuhr, was be-
sonders flr die MMS-Bearbei-
tung geeignet ist. Die Achsan-
ordnung der F-Serie entspricht
dem bewdhrten Maschinenkon-
zept von GROB. Modular aufge-
baute und standardisierte Ma-
schinenkomponenten garantie-
ren eine hohe Produktqualitét,
Dynamik und kurze Span-zu-
Span-Zeiten. (GW)

Halle 7A, Stand 620

Maschinenbau Béhmer
GieBBerei-Automation

Das Ziel von Maschinenbau
Bdhmer ist es die Optimierung
von GieBereiprozessen: Mit
optimal abgestimmten Werk-
zeugen, Maschinen und Anla-
gen zum Trennmittelauftrag,
zur Entnahme und Kontrolle,
zur Markierung und Kuhlung,
sowie zum Transport von
Gussteilen. Die Kunden profi-
tieren dabei vom Know-how
der erfahrenen Konstrukteure
und Technologen. Hochste
Gussteilqualitat, Verkirzung
von Zykluszeiten und die Mini-
mierung von Medieneinsatz
stehen dabei im Fokus.

Halle 7, Stand 556
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Gebrider Eberhard GmbH & Co.KG
Formenbau

So vielfaltig wie die Endprodukte, so vielfédltig sind die Normteile fiir den Formenbau.
Zu den Normteilen zahlen Auswerfer, Flachauswerfer, rund abgesetzte Auswerfer,
Auswerferhlilsen, Auswerferstifte
und Kernstifte in samtlichen Aus-
fihrungen nach DIN u nd ISO.

EBERHARD Prazisionsteile liefert
DIN-Normalien - auch in Zwi-
schenabmessungen - in hdchster
Qualitdt am Bestelltag ab Lager.
= Sonderabmessungen werden
’/""" kurzfristig gefertigt.

/

Y

Bild: Gebrlider Eberhard

Prazise Sonderteile mit engsten Toleranzen in MaB, Form, Lage und Oberflache sind
unser Metier. Wenn es auf hdchstes Qualitatsniveau und Fertigungs-Know-how
ankommt, kénnen Sie sich auf EBERHARD Prazisionsteile verlassen. (GE)

Halle 7, Stand 828

GERLIEVA Spriihtechnik GmbH
Formsprihanlagen

Die Formsprihanlagen von GERLIEVA zeichnen sich ins-
besondere durch die folgenden Merkmale aus: hohe Ge-
schwindigkeit und Dynamik (hohe Beschleunigungs- und
Verzégerungsleistung). Anwenderfreundliches und zuver-
lassiges Antriebskonzept mit hohen Belastungsreserven.

Hohe Gewichtsauslegung fiir den Einsatz von kundenspe-
zifischen Sondersprihkdpfen. Wartungsfreier Zahnrie-
menantrieb. Vollautomatische Zentralschmierung. Konse-
quente Kapselung aller Komponenten gegen auBere Ein-
flisse. GroBzilgig dimensionierte Sprihmedium- und
Luftzuleitungen zur optimalen Versorgung der Sprih-
kdpfe. Verwendung von korrosionsbestdndigen Materia-
lien. Verwendung von Standardkomponenten (schnelle
Ersatzteilversorgung). (GST)

Halle 7, Stand 234

Bild: GERLIEVA

Wollin GmbH
Formsprithmaschinen

Die neu entwickelte Formspriihma-
schine ESM (Efficient Spray Machine)
bietet, gemei nhsam mit der ebenfalls
neuen Maschinensteuerung PC3,

B die vollstandige Industrie 4.0 Ein-
bindung.

Die ESM-Reihe ist die zukunftswei-
sende Weiterentwicklung der bis-
herigen Sprihmaschinen PSM. (Wo)
Halle 7, Stand 443

Bild: Wolin GmbH
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ALUWAG AG
Gas Injektion Technologie

ALUWAG freut sich, die neuste Entwicklung im Bereich Aluminiumdruckguss prasentieren
zu dirfen: Die GastektlonstechnoIog|e Eine Innovation, die das Resultat der Beteili-
gung am EU-Forschungs- und Innova-
tionsprogramm ,Horizon 2020" ist
/ und in Zusammenarbeit mit fihren-
, den europaischen Unternehmen ent-
- wickelt wurde.

Das Gasinjektionsverfahren steht im
Zentrum dieser Technologie und
ermdglicht die Herstellung von Bau-
teil-Hohlrdumen direkt wahrend des
Giessprozesses.

Bild: ALUWAG AG

Dies resultiert in einer effizienteren Produktion und verbesserten Materialeigenschaf-
ten, ohne die Notwendigkeit zusatzlicher Bearbeitungsschritte. Unser aktuelles Erklar-
video bietet einen detaillierten Einblick in diese Technologie und ihre Anwendungsmaég-
lichkeiten im Aluminiumdruckguss. Zu den zentralen Vorteilen zdhlen: keine Dichtun-
gen mit Verschraubungen, reduziertes Bauteilemanagement, Funktionsintegration /
einteilige Lésungen, Kanale mit Umlenkungen herstellbar, geringere Investitions- und
Baugruppenkosten. (ALU)

Halle 7, Stand 130

Chem-Trend (Deutschland) GmbH
HERA™ - High Efficiency
Release Agents fiir den Druckguss

Vor 10 Jahren hat Chem-Trend mit HERA™ (High Efficiency Release Agent) innovative
und hocheffiziente Formentrennstoffe flir die Mikrospriihanwendung flir das DruckgieB3-
verfahren vorgestellt. Zum Jubildaum
zieht das weltweit fiihrende Unterneh-
men in der Entwicklung und Produk-
tion von leistungsstarken Trennmit-
teln, Reinigungsgranulaten und ande
ren spezialisierten Prozesschemikalien
eine Bilanz: GieBereien, die HERA™
einsetzen, betonen insbesondere die
positiven Auswirkungen dieser inno-
vativen Formentrennstoffe auf Pro-
duktivitat, Effizienz und Nachhaltigkeit
im GieBprozess.

Bild: Chem-Trend

Mit HERA™ lassen sich beim DruckgieBen bessere Ergebnisse erreichen als dies her-
kdmmliche Trennstoffe ermdglichen, so Chem-Trend in seiner Bilanz nach 10 Jahren Ein-
satz von HERA™. Damit verbunden sind laut Chem-Trend signifikante Auswirkungen in
unterschiedlicher Hinsicht: So ist im Mikrosprihvorgang nur ein Bruchteil der Ublichen
Menge an Formentrennstoff dort aufzutragen, wo Trennstoff flir die Entformung benétigt
wird. Der Geometrie der Bauteile sind dabei mittlerweile kaum Grenzen gesetzt und somit
lassen sich selbige auf diese Weise mit hoher Effizienz produzieren. Kostenseitig macht
sich der Einsatz von HERA™ Formentrennstoffen fir Anwender positiv bemerkbar - nicht
zuletzt auch aufgrund eines deutlich spateren GieBwerkzeugverschleiBes und wesentli-
chen Einsparungen bei Ressourcen und Abfall. Somit werden Kunden unterstitzt, ihre
Ziele im Hinblick auf Kostenoptimierung und Nachhaltigkeit zu erreichen. (CT)

Halle 7A, Stand 110

FISS Klaus Friedrich e.K.
Gebrauchte
Kaltkammer Druck-
gieBmaschinen

Die Firma FISS Klaus Fried-
rich e.K. sind Ihre Experten
rund um gebrauchte Druck-
gussmaschinen.

Bild: FISS Laus Friedrich e.K.

Egal, ob Sie sich fir eine
GieBzelle mit entsprechen-
den Peripheriegeraten inte-
ressieren oder auf der Su-
che nach einer Kaltkammer
DruckgieBmaschine ohne
entsprechender Automation
sind. Wir, von Fiss, sind er-
fahrene Experten, wenn es
um den An- und Verkauf ge-
brauchter Druckgussma-
schinen fir die GieBerei-In-
dustrie geht.

Damit auch Kaltkammer
DruckgieBmaschinen lange
Zeit moglichst wirtschaftlich
arbeiten kdénnen, ist gerade
auch die Qualitat der Peri-
pheriegerate entscheidend.
Wir bieten Ihnen, neben ei-
ner Teil-, oder Komplettre-
vision der Druckgussma-
schine, auch verschiedene
neue und gebrauchte Peri-
pheriegerate zur Automa-
tion an.

Uber 30 Jahre Erfahrung
und entsprechend erfolgrei-
che De- und Wiedermonta-
gen gebrauchter Anlagen fir
die GieBerei-Industrie bele-
gen unsere Expertise. Ne-
ben hochqualifizierten Inge-
nieuren und Technikern,
bieten wir IThnen einen um-
fangreichen Rund-Um-Ser-
vice, der von der Demon-
tage und Uberholung der
Maschine, bis hin zur Uber-
nahme der Logistik, Mon-
tage und Einweisung am
neuen Standort reicht.
Halle 7, Stand 830
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Tool-Temp AG
Druckwasser Temperiergerate bis 160°C

Druckwasser Temperiergerate von Tool-Temp zeichnen sich dadurch aus, dass mit ihnen das Medium
Wasser auf Temperaturen von Gber 100°C geregelt werden kann. Tool-Temp unterteilt ihre Druckwas-
sersysteme in zwei Temperaturgruppen; Gerate mit einer
Maximaltemperatur bis 140°C und solchen mit einer maximalen
Arbeitstemperatur bis 160°C.

Robuste und auf Sicherheit
ausgelegte Bauweise

Tool-Temp stellt in Bezug auf eine robuste Bauweise héchste An-
spriiche an sich. Gerade bei den Druckwassersystemen werden
ausschliesslich feste Rohrverbindungen verarbeitet. Diese werden
auf hochautomatisierten Biegeautomaten im Werk in Sulgen her-
gestellt. Das Gehduse ist komplett geschlossen, damit kein
Schmutz ins Gerat eindringen kann. Die Heizungen sind niederbe-
lastet und das Verhaltnis zwischen Heizflachenbelastung und Stro6-
mungsgeschwindigkeit optimiert. Kritische Komponenten wie Kiih-
ler und Durchflussmessung stammen aus der hauseigenen Produk-
., tion. Bereits in der Konstruktionsphase findet eine Fokussierung
auf die Materialisierung statt. Kompromisslos wird an allen Stellen,
welche mit Wasser in Berihrung kommen, rostfreier Stahl eingesetzt. Die Druckwasserbaureihe von Tool-
Temp lasst sich neben der Maximaltemperatur auch in Bezug auf die Kihlung in zwei Gruppen unterteilen.
Generell sind alle Gerate mit einer indirekten Kihlung ausgestattet. Zusatzlich existiert eine Gerategruppe,
welche neben der indirekten auch Uber eine direkte Kihlung verflgt. (7T)

Halle 7, Stand 177

Bild: Tool-Temp AG
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